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PERGEL DORA *

Intenziv képlékeny alakitdst szenvedett
Al 1050 mintdk ujrakristdlyositdsa

Osszefoglalas: A széles korben felhasznalhaté aluminium és otvozetei, a
mindennapi élettd] kezdve az ipari felhasznalasig mindenhol megtalalhatok.
Ezek koziil kiemelkedd az aut6-, hajo-, repiilSipar, elektronikaipar, csoma-
goloipar, sport- és haztartdsi eszkozok gyartasa. Az aluminium stirtsége az
acél stirtiségének kb. az 1/3-da, illetve az alacsony tomege ellenére is nagy
szilardsaggal rendelkezhet.

Kulcsszavak: Aluminium, aut6-, hajo-, repiilSipar, elektronikaipar, csoma-
goloipar, acélsiirliség.

Abstract: The widely used aluminium and its alloys can be found everywhere,
ranging from household to industrial uses. The automotive industry,
shipbuilding, aircraft building, electronics industry, packaging industry, the
production of sport and household appliances stand out among them. The
density of aluminium is about a third of the density of steel, and despite its
low mass, it can be of high strength.

Keywords: Aluminium, automotive industry, shipbuilding, aircraft buil-ding,
electronics industry, packaging industry, density of steel.

Bevezetés, célkitlizés

Kutatémunkam gerincét a konyoksajtolas (ECAP), mint intenziv képlékeny
alakito eljaras adja, azon beliil is az alakitas hatasa a kereskedelmi tisztasagu
aluminium szovetszerkezetére és keménységére. Vizsgalataimat a fém kiin-
dul6é anyagszerkezeti tulajdonsagainak meghatarozasaval kezdtem, majd
intenzivképlékenyalakitasnaktettemkiaz Al1050 mintakat és megvizsgaltam,
hogy hogyan valtozik az anyag keménysége és szovetszerkezete az alakitas
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mértékének novelésével, illetve alakitast kovetGen a mintak egy részénél
yjrakristalyosité izzitast végeztem, annak érdekében, hogy a DSC-vel (differencidlis
pasztazo kaloriméter) nehezen meghatdrozhatd djrakristalyosodasi hémérséklet-
tartomanyt megadjam.

Intenziv képlékeny alakitas (IKA), konyoksajtolas (ECAP)

A fémek és 6tvozetek tulajdonsagait a jol ismert szilardsagnoveld mechanizmusok
alkalmazasaval, azon belill is az intenziv képlékeny alakitds soran (IKA — severe
plastic deformation — SPD) megvaldsuld szemcsefinomitassal lehet névelni, melyek
a korszeru szerkezeti és funkciondlis anyagok alkalmazasa szamara egyre nagyobb
jelentéséggel birnak [1]. Azintenzivképlékenyalakitas (IKA) célja, hogykiilonlegesen
nagy nyird alakvaltozas (gmax~150), jelentds hidrosztatikus nyom¢ igénybevétel
(pmax~5 GPa) alatt, viszonylag alacsony hémérsékleten a szemcseszerkezet ultra-
finom szemcsésre (UFSZ), vagy nanokristalyosra (NK) transzformalddik.

Az egyes f6bb paraméterek, mint a nyir6 alakvaltozas a szemcsefinomodast segi-
ti el6, a nyomo igénybevétel az anyag alakvaltozoképességének novelését, mig az
alacsony hémérséklet pedig a szemcsedurvulas elkeriilését eredményezi.

Azonban van egy éltalanos tendencia, a szemcsefinomodas mértékének telitd-
désében az intenziv képlékenyen alakitott magas olvadaspontu fémek (példaul
Armco-vas, Ti) esetén, valamint az alacsony olvadaspontd fémeknél (példaul Al,
Cu) pedig a megujulasban és az ujrakristalyosodasban figyelheté meg hasonld
jelenség, melyet Langdon és tarsai a Voce-egyenletre alapozva hataroztak meg [1].
Ez a telit6dés abban mutatkozik meg, hogy az alakvaltozas mértékének novelésekor
elériink egy olyan szintet, ahol a fémek és 6tvozeteik tovabbi alakitds hatasara sem
mutatnak szilardsagbeli javulast. Ez legegyszertibben keménységméréssel mutathat6
ki, melynél az egyes alakitdsok utan mért atlag keménységértékre illesztett gorbe
feltilrél korlatos. Az intenziv képlékeny alakité miuveleteket két f6 csoportra, a
szakaszos és a folyamatos eljarasokra oszthatok a gyartastechnoldgia alapjan. A
folyamatos eljaras esetén a kiindul6 darab végsé szovetszerkezete egyszeri alakitassal,
mig a szakaszos eljardsndl tobbszori ismételt alakitassal érhet6 el (1. tabldzat).
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1. tdbldzat. Szakaszos és folyamatos intenziv képlékeny alakité miiveletek. [2]

{ECAP)

Batzh processes Srakasros aljarasok
High pressure torsion (HPT) Nyomas &5 savards
Equal channel angular pressing Konviksaitolis

Mulaple forging {MF)

Tobdml kovacsolds

Cyclic extrusion compression
(CEC)

Ciklikus sajtolds, nyomds

Twist escirusion (TE)

Csavard extrudslas

Conbinuous NDCESSes

Folyamatos elhjdrasok

Konform konyoksajinias

Incremental — ECAP (I-CAP)

Novekményes kinyoksajtolds

Continucus Confined Stnp
Shearing (C252)

Folyamatos lememyiras

Consheanng Process

Folyamatns nyiras

Accurnulated roll bonding
(ARB)

Tebhréteqd kotss hengeriissel

Repetitive Cormugation and Ismétoda hajlil=s és
Straightening {RCS) kiegyenesibés
Caliber relling Kaliber hengerlés

A gyakorlatban, két f6 technoldgia terjedt el, annak érdekében, hogy
ultrafinom szemcsés (UFG) anyagokat éllitsunk el6. Az elsé igen gyakran
alkalmazott eljaras az egyenld keresztmetszetii csatornaba torténd
szOgsajtolas, azaz a konyoksajtolas (equal channel angular pressing — ECAP).
A masik f6 technologia pedig a nagymértékli nyomas és csavaras (high
pressure torsion — HPT).

A fent ismertetett technologiak koziil kutatémunkam soran a szakaszos
alakito muveletek kozé tartozd konyoksajtolassal (ECAP) foglalkoztam. A
konydksajtolas az egyik legismertebb és legelterjedtebb képlékenyalakitasi
modszer. Konyoksajtolds alkalmazasanal az alakitando6 darabot egy zart, vagy
két télszerszambol 6sszerakott négyzet (kor) keresztmetszetd, két (egymassal
90°-157° kozotti szoget bezard) csatornaval rendelkezd sajtold szerszamon
sajtoljak at, mely a csatorna hajlatdban képz6d6 nyirasi igénybevételnek
koszonhetéen a munkadarab jelent6s mértékd alakvéltozast szenved. Az
eljarasnak az az elénye, hogy az alakvaltozas kozel egyenletes a munkadarab
teljes térfogataban, illetve a munkadarab keresztirdnyi mérete nem valtozik
az alakitds soran. [2]
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[3] Fodor Arpad
(2008): AIMgSil
otvozet intenziv kép-
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1. dbra. Konydksajtoldsi szerszdmok kialakitdsi médjai. [3)
a) lekerekitett csatorna kialakitds b) éles csatorna kialakitds

bélyeg ’_‘l

szerszam

probatest 1 - 2

Az alakitas technologiai paraméterei (alakitas hdmérséklete, sebessége, surlodasi
viszonyok) nagyban befolydsoljak a kialakuld szemcseszerkezetet és az alakvaltozas
nagysagat is. Emellett nagyon lényeges tulajdonsaga a szerszamnak, hogy a kiils6
csatorna szoge lekerekitett (1.a. dbra) vagy éles (1.b. dbra).

Koényoksajtolds egyenértéki alakvaltozasat altalanosan a kovetkezd képlettel (1)

lehet leirni:
1/2
2 2 2

+ }/)cy }/yz J/zx

2[8)3 +£; +522] 5 "

™M
Il

3

"o

Ha a modellt leegyszertsitjiilk és az alakitott munkadarab teljes térfogata
esetén eltekintiink a surlodasi hatdstol és kozel homogén alakvéltozasbeli eloszlast
feltételeziink, akkor egy sik, példaul az xy-sikban végbemend nyird igénybevétel
jellemzi a folyamatot.

Ezek alapjan a konyoksajtolas egyenértékii alakvaltozasanak meghatarozasa az
alabbi képlettel (2) torténhet egyszeri atsajtolast kovetSen [3]:
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2'ctg(gj + z/;) +y -cosec(g + 1/2))

V3

)

E =

Az ismételt konyoksajtolas esetén az egyenértékd alakvéltozas kiilon-kiilon meg-
egyezik, azaz tObbszori datsajtolas esetén az egyenértékil alakvaltozas dtsajtolasi
szammal vett tobbszorose lesz, az egy atsajtolashoz tartozo egyenértékd alakvaltozas-
nak.

Koényoksajtolas egyenértéki alakvaltozasanak meghatarozasa tobbszori atsajto-
las esetén a kovetkez képlettel (3) hatdrozhat6 meg:

£y =%-[2'cot(§+%)+¢'COS€C(§+%)] , (3)

ahol eN az egyenértékd alakvaltozas, N’ az atsajtolas szama, @ a csatornak kozotti
sz0g, Y a kiilsé él nyilasszoge [4].

Az altalam hasznalt konyoksajtold berendezés szerszamgeometriajat figyelembe
véve, O=110° és W= 0°, akkor az egyenértékd alakvaltozas mértéke a kovetkezd
egyszeres atsajtolas (4) esetén:

& =—-|2-cot M+9 +0-cosec @+9 =0,8086 (4)
2 2 2 2

T

mig a kétszeres atsajtolaskor az egyenértékii alakvaltozas mértéke (5) a kovetkezo:

2 110 0 110 0

£y =—=" 2-cot|—+—|+0-cosec|—+— || =1,6171
V3 2 2 2 2

Az eredményekbdl jol lathatd, hogy egyszeres dtsajtolas 0,8086 egyenértéki

alakvaltozasnak, mig kétszeres atsajtolds, ennek a kétszeresével, azaz 1,6171
egyenértékd alakvaltozasnak felel meg.

(5)
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Konyoksajtolas soran szemcseszerkezet-valtozast a munkadarab forgata-
savalisellehet érniaz egyes sajtolasokat kovetéen. Ennek kdszonheten kiilon-
boz6 sajtolasi utak jottek 1étre, melyek eltérd szovetszerkezetet eredményeznek
a mintaban. Az 2. dbra bemutatja a sajtolasi utak véltozatait.

2. dbra. Alakitdsi utak megvalésitdsa. [4, p49]

90° o 180°
Ut C
iy 1%
-
I - I

Az ,,A” utas technika alkalmazasakor a mintadarabot az elsé atsajtolas
utdn ugyanugy tessziilk vissza a szerszamba tobbszori atsajtolas esetén. A
»BA — 90°” utas esetén a mintadarabot az elsé atsajtolds utdn elforgatjuk
90°-kal, majd ujra datsajtoljuk, ezt kovetéen pedig visszaforgatjuk a kiindulo
helyzetbe. A ,BC — 90°” soran a mintadarabot minden egyes atsajtolas utan
ugyanabba az iranyba forgatjuk el 90°-kal. A ,C” utas alakitaskor pedig az
elsé atsajtolast kovetden 180°-kal forgatjuk el a darabot. Minden alakitasi utat

a meghatarozott atsajtolasi szam eléréséig ismételjilk meg.

Ut A

Ut B,

Kereskedelmi tisztasagu aluminium (Al 1050) jellemzése

Az aluminium keménysége, nyulasa és szakitdszilardsaga a tisztasaga
figgvényében valtozik, melyet a 2. tdbldzat mutat be, vastagon kiemeltem
az altalam alkalmazott anyag jellemz6it. Minél tisztabb a szinfém, annél
kisebbek a szilardsagi jellemz6i és annal nagyobbak a szivossagi jellemzéi [5].
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2. tablazat. Aluminium szakitoszildrdsdgdnak, nyuldsdnak és keménységének viltozdsa
az aluminium tisztasdgdnak fiiggvényébe. [6]

Al tartalom [%] Szak't["l\fl;g?rdsag Nyulas [%] HB
99,999 45 60 12
99,99 45 58 14
99,8 61 50 19

99,7 67 47 19

99,5 70 a5 20

Az aluminium szilardsagat novelhetjitk 6tvozéssel, ontéssel, hékezeléssel, kép-
lékeny alakitassal, besugarzassal. [7] Esetemben ezt a szilardsagndvelést intenziv
képlékeny alakitasokkal értem el, melyet a keménységmérési eredményeim ald-
tamasztanak. Mivel az alap mintdm keménysége 28 HV volt, mig az alakitasoknak
koszonhet6en a mikro-keménység értékei 1,5-szeresére nédttek. Képlékeny hideg-
alakitaskor az anyag szilardsaga n6, mikozben az alakvaltozoé képessége pedig csok-
ken, ami annak kdszonhetd, hogy az alakitas soran a diszlokacid-stirtiség novekszik.
Az alakitdsnak van egy maximuma, ami felett az anyagban képlékeny torést ered-
ményez, ezt a jelenséget 3. dbra mutatja be. [5]

3. dbra. Alakitds fiiggvényében a tulajdonsdgok vdltozdsa aluminium esetén. [5, p3]

Mechanikai
tulajdonsdgok = Ra / Rek
Mechanilcai T
tulajdonsédgok
Képlékeny
torés
S Ly
3 Alakitas mértéke

Alakitas mértéke

A munkam soran az alakitasokat szobahémérsékleten (25°C) végeztem el, igy
hidegalakitasrol beszélhetiink, mivel T . < T  Osszefiiggés alapjan, az alakitds
hémeérséklete kisebb, mint az Ujrakristalyosodasi hdmérséklete-atkotd szoveg. Az
tGjrakristdlyosoddsi hdmérséklet (T ) az a legkisebb hdmérséklet, amelyen a 70%-
nal nagyobb mértékben alakitott fém vagy 6tvozet 1 Ora alatt teljes mértékben
yjrakristalyosodik. Ez szinfémek esetében (6) [7]:
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T, =04..05T, (6)

Az aluminium esetén az Gjrakristalyosodasi hémérséklet (7) a kovetkezoé:

T, =045-T, =0,45-660 °C=297°C (7)

Az alakitdsoknak koszonhet6en az anyagban mérhet6 valtozasok mentek
végbe, mind a keménység-értékekben, mind pedig a szdvetszerkezetben.
Ezek mellett meghatdroztam rontgendiffrakcids vonalprofil-analizissel az
egyes mintaim mikroszerkezetét is. A rontgendiffrakciés vonalprofil-analizis
a mikroszerkezet meghatarozasara alkalmas eljaras. A véges szemcseméret és
rdcshibak deformdécids tere is vonalszélesedést okoz. A vonalprofil-elemzés
célja, hogy a diffrakcids profilok alakjabol meghatarozzuk a mikroszerkezet
jellemzé paramétereit, mint példaul a racshibak tipusat és striiségét, a
szemcseméretet és annak eloszldsat. A vonalak kiértékelésénél kvalitativ fel-
tevéseket kell tenniink a minta szemcse- és racshiba-szerkezetére. Vagyis, a
szemcsék alakja gomb és a racstorzulast diszlokaciok okozzdk. A feltevések
realitasat ugy ellendrizhetjiik, hogy a kiértékelés soran megvizsgaljuk, hogy a
mért vonalak alakja vagy azok jellegzetes paraméterei (pl. a félértékszélesség)
mennyire kovetik a mikroszerkezeti modellbél szamitott viselkedést. Ezek
az értékek statisztikailag nagyobb biztonsaggal jellemzik a mikroszerkezetet,
mint a mikroszkdpos vizsgalatok, mert nagysagrendekkel nagyobb térfogatrdl
adnak informdciét. [8]

Az ellentétes Burgers-vektoru diszlokaciok dipolokba rendezédnek (4.
dbra), és egymas deformacios terét ledrnyékoljak. A diszlokacio-szerkezet
dipél-jellegének jellemzésére a dimenzidtlan diszlokacié elrendezddési
paramétert adhatjuk meg (M*). A diszlokaciok minél jobban learnyékoljak
egymas deformacios terét, azaz dipolokba rendezédnek, annal kisebb lesz M*
értéke. [9] Esetemben ez az M* érték valtozik a deformdcioval. Az alapminta
esetén 3,8 volt az értéke, mig az alakitas hatdsara ez lecsokkent 0,8-1 kozotti
értékekre.
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4. dbra Diszlokdciék kiilonbozo elrendezbdései [9]

_J_—I— T T
(4 T) N
1 \

\ \

Diszlokacio dipdl Diszlokacio

A konyoksajtolas hatdsara elért mechanikai tulajdonsagok és szovetszer-
kezet valtozasat a szakirodalomban is nyomon kévethetjiik.

Saleh N. Alhajeri és tarsai a kisérleteik soran kereskedelmi tisztasagu
aluminiumot (Al1050) alakitottak egyenld csatorna-keresztmetszeten torténd
atsajtolassal (ECAP - konyoksajtolds). Az alakitasokat szobahdmérsékleten
végezték el, és legfeljebb hat atsajtoldsig. A mérési hibakat minimalizaltak
minden sikon végzett nagyszamu mérésekkel. Az eredményeik azt mutattak,
hogy az atlagos mikrokeménység jelentdsen novekszik egy dtsajtolas utan,
de alacsonyabb keménységu régié jon létre minden egyes minta felsé és
also feliileteinek kozvetlen kozelében. A tovabbi atsajtolasok sordn sokkal
kevésbé novekedett a keménység, és a kisebb keménységii teriilet a felsé
feliileten eltiint. Nagyfoki homogenitast értek el mind a hossziranyu és
a keresztmetszeti sikban ECAP-pal végzett hat atsajtolast kovetden, bar
tovabbra is kis keménységti, nagyon kis kiterjedésti régié maradt vissza az
also felilet kozvetlen kozelében. [10]

Saleh N. Alhajeri és munkatdrsai a hosszmetszeti keménységmérés
értékeit szintérképen (5. dbra) abrazoltak: 1x atsajtolt minta értékei (a); 2x
atsajtolt minta értékei (b); 4x datsajtolt minta értékei (c); 6x atsajtolt minta
értékei (d).
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5. dbra. Keménységmérés értékeinek szintérképe [10]

1IN
FRERTE

o
iz
B8]

Keménységmeérés értékeit abrazold szintérképeken jol lathato, hogy az
értékek folyamatosan névekedtek az dtsajtolds szamanak novelésével.

A hossz menti keménységmérések soran az 1x atsajtolast kovetGen 40—48
HV kozotti értékeket mértek. A 2x atsajtolast kovetden a keménységmérés
eredmények novekedtek és vannak olyan részek az anyagban, ahol a
keménység mar 52-56 HV kozotti értékeket is elért.

A 4x-szeres és 6x-szoros dtsajtolast koveten a keménységértékek egyre
inkabb kiegyenlitédtek és 50-56 HV-ra beallt, féleg a minta kézepén. A
keresztmetszet mentén mért keménységértékek esetén is elmondhat6, hogy
az egyszeres atsajtolast kovetden a keménység-eloszlas inhomogén volt.

M. J. Starink és tdrsai, akik 1050-es aluminium mintat konyoksajtoltak
szobahomérsékleten egyszeri dtsajtoldssal. Az eredményeik azt mutattdk,
hogy a legnagyobb étlagos mikrokeménység a minta keresztmetszetének
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kozépen jelenik meg, amely 48 HV. Az atlagos mikro-keménység a minta
fels6 szélén 42 HV és az als6 szélén 39 HV értéket mutatott. A keresztmetszet
atlagos szemcsemérete a minta felsé és az also széItdl a kozepéig novekedett
(6. dbra).

Az atlagos szemcseméret a kozéps6 régioban 26 um, mig a fels6 szélen 8.2
um és az alsé szélen 19 um volt. Mivel a szemcsemeéret a széleken a legkisebb,
ami kizarja a szemcseméret-szilarditast, mint a meghatarozé keményedési
mechanizmust. Emiatt 200°C és 375°C kozott azonos térfogatu lagyitast
végeztek el, melynek koészonhetden a kisszogli szemcsehatarok eltiintek, a
keménység fokozatosan csokkent, és a keménység-kiilonbségek fokozatosan
kiegyenlitédtek. A 350°C-on végzett 0,5 dras lagyitast kovetGen tusko egyre
homogénebb mikro-keménység eloszlast és mikro-szerkezetet mutatott
(7. dbra).

Az atlagos mikro-keménység értékei és az atlagos szemcseméret értékei
is csokkentek mind a harom régiéban. A minta atlagos mikro-keménység
értékei fels szélen 26 HV-ra, az als6 részen 27 HV-ra, mig a kozépsé
régidban is 27 HV-ra cs6kkent. Mig az atlagos szemcseméret a felsé szélen
21, a kozépsé régioban 12 és az alsé szélen 11 volt.

Az altaluk leirt modell magaban foglalta a szilardsagi mechanizmusokat
és jo illeszkedést mutatott a kisérleti eredményekkel. Megujulési viselkedés
és a szilardsag modellezésének elemezése azt mutatta, hogy a diszlokaciok
jobban hozzajarulnak szilardsdg noveléséhez, mint a szemcseméretbeli
véltozasokhoz (szemcsefinomoddshoz) [11].

Az ECAP-pal alakitott probatestek és azok hékezelt mintdinak az atlagos
mikrokeménység értékeit a mintak keresztmetszetének a felsé szélétdl az
also széléig abrazoltak. Azaz a mar emlitett harom régidban, ahol a tavolsag
minusz értékeket képviselt a kozépponttol balra mért értékek esetén, mig
pozitiv értékeket vett fel a tavolsag a kdzépponttdl jobbra mért értékek soran.
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6. dbra. Az dtlagos mikrokeménység értékei a hdrom régiéban. [11]

---M--- | pass
- 3009

8- 2150°C
weigens 1T59C
—-= 300°C
—— 325 °C
—A&—350°C
—0— 375°C

Hardness, HV

Distance, mm

A fekete négyzettel jelolt értékek az egyszeresen atsajtolt hékezeletlen
minta értékeit mutatjak és lathato, hogy 40 HV feletti értékeket vett fel. Az
eredmények folyamatosan csokkentek a hdmérséklet novelésének hatdsara.
A latvanyos csokkenés 325°C és 350°C kozott volt, amikor is az értékek ~35
HV-rél ~25 HV-ra csokkentek, mig 375°C esetén mar a 25 HV értéket sem
érték el.

Az orientacios képalkotdé mikroszképpal (OIM) mikroszerkezeteti térké-
pet készitettek (7. dbra) a minta keresztmetszetének felsé (top) (a) és (b), a
kozéps6 (centre) (c) és (d) ésazalsé (bottom) (e) és (f) részérdl. Mig az (a), (c)
és (e) képeken az ECAP-pal alakitott mintdk, addig a (b), (d) és (f) képeken
a 350°C-on hékezelt mintak mikroszerkezeti véltozasa lathatd. Az ECAP
alakitdsokat kovetSen kisszogli szemcsehatdrok alakultak ki az anyagban
az OsszetOredezett szemcséknek koszonhetéen. Mig az Gjrakristdlyosodas
sordn nagyszogl szemcsehatdrok jottek létre, az anyagban hoémérséklet
hatasara végbemend atalakulasi folyamatok miatt [11].
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7. dbra. Al 1050-es anyag ECAP-pal alakitott és hékezelt mintdinak szovetszerkezetének vdltozdsa. [11]

ELCAP-processed billet 50 Heat ircated il let
Tep
Cenira
e
AT, 44
— 1
Feetivan

Mintak elballitasa és el6készitése

Az elméleti alapok és a szakirodalom-feldolgozasok alapjan a méréseim elvégzéséhez kereskedelmi
tisztasagu aluminiumot (Al 1050) haszniltam. Az ,A” utas 1x és 2x dtsajtoldsi szammal és ,,C” utas
alakitasi technikakat, illetve a 100°C-on, 200°C-on, 300°C-on és 400°C-on 1 6ran at torténd hékezeléseket

valasztottam ki.
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Folyamatdbra szemlélteti a teljes kutatémunkam soran el6allitott mintakat és azok vizsgalati modszereit
(8. dbra).

8. dbra. Az elvégzett gyakorlati munkdm folyamatdbrdja.

Al1050

ALAP Al 1050 MINTA

ECAP
MINTAK

—>| MINTAK LEGYARTASA A3
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)

MERETRE VAGOTT MINTAK
HOKEZELESE ES
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MINTAK ELOKESZITESE
KEMENYSEGMERESRE

MIKRO VICKERS
KEMENYSEGMERES

MINTAK METALLOGRAFIAT
ELOKESZITESE

SZOVETSZERKEZET
VIZSGALAT OPTIKAI
MIKROSZKOPPAL

RONTGENDIFFRAKCIOS
VONALPROFIL ANALIZIS

OSSZEGZES/KONKLUZIO
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Mintakat intenziv képlékeny alakitassal, azon beliil is konyoksajtolassal allitottam eld. A kdnyoksajtolast
az Obudai Egyetemen 1év6 kényoksajtold szerszammal végeztem el, mely a 9. a) dbrdn l4thato.

Ennek a kialakitasa olyan, hogy a csatornaszog 110°-o0s és a csatornak tort vonal mentén talalkoznak. Az
alakitasokhoz a mar bemutatott utakbdl az ,,A” és ,,C” utat valasztottam ki. Az atsajtolas sordn a bedllithato
legkisebb alakitasi sebességet alkalmaztam, mely 4 mm/perc volt, annak érdekében, hogy az anyag a leg-
kisebb ellenallast mutassa az alakitdssal szemben. A konyoksajtolasi alakitasokat minden esetben szoba-
hémeérsékleten végeztem el. Az ECAP-eljarassal alakitott mintakat Gjrakristalyosité hékezelésnek tettem
ki. A hokezeléseket a Carbolite AAF/1100 tipusu izzitokemencében végeztem el.

9. a) dbra. Az alkalmazott ECAP berendezés. 9. b) dbra. Konydksajtolt Al 1050 mintdk.
o ) ECAP
Alx; A2x; i

9. ¢) dbra. Kimunkdlt minta.

Eimunlkalt
mintadarab
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Az alakitast és hokezelést az elokészitési folyamatok kovették. Ezért el8szor is a mintakat hidegbe
agyaztam, melyhez egy kétkomponensi por- és folyadékallapotd gyantat (Dentakril) hasznaltam.
A bedgyazas célja a konnyebb kezelhet6ség volt a mintael6készités soran. A minta el6készitése, azaz
csiszolasa, polirozasa olyan mintafeliiletet eredményezett, amely alkalmas volt a keménységmérésre,
illetve a szovetszerkezeti vizsgalatokra. Az Al 1050-es anyagmindség szovetszerkezetét a hagyomanyos
korréziés maratassal szinte lehetetlen el6hivni, ezért elektropolirozast alkalmaztam. A polirozéshoz tetra-
fluorborsav (HBF4) vizes oldatat, mint elektrolitot hasznéltam fel. A folyamat soran allandé keverést és
allandé fémkontaktot (a minta és a berendezés kozott) biztositottam.

Anyagszerkezeti vizsgalatok és azok eredményei
RONTGENDIFFRAKCIOS VONALPROFIL-ELEMEZES

Az alap és ECAP ,A” utas mintdk rontgendiffrakciés vonalprofil-analizisét is elvégeztem az ELTE,
Fizikai Tanszékén. A vonalprofil-elemzéssel az volt a cél, hogy a diffrakcids profilok (10. dbra) alakjabdl
meghatdrozzam a mikroszerkezet jellemz6 paramétereit (3. tdbldzat). Az m, o és < x >area a krisztallit
méret medidnja, variancidja és a feliilettel sulyozott atlagos atmérdje. Az p a diszlokaciostirtiség, M* a
diszlokacidk dipol paramétere, q pedig a diszlokaciok él-csavar jellegét adja meg. A paraméterek hibajat az
illesztés konfidencia-intervalluma adja.

10. dbra. Alap Al minta diffrakciés profilja.
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3. tabldzat. Alap Al és ,, A” utas mintdk mikroszerkezetének jellemzd paraméterei.

Alakitas m <X>area | P [10Y M ”
mértéke | [nm] | © [nm] 2] a M
Alap Al
minta 132 |0.20| 1465 | 1.1+0.2 0.8+0.1 3.8+0.1
ECAP Alx 100 |0.32| 12945 | 1.5+0.2 0.4+0.1 0.8+0.1
ECAP A2x 84 0.36| 1165 | 1.2+0.2 0.5+0.1 1.0+0.1

A mérési eredményekbil az alabbi kovetkeztetéseket vontam le:

Az atlagos szemcseméret folyamatosan csdkkent a deformacio novekedésével, ami 146 nm-rélleesik 116
nm-re. A diszlokacio-stiriségekben nem volt kimutathatd kiilonbség a 3 minta esetén, értékitk nagyjabol
1-1.5x10" m kozott alakult. Az eredményeket megerdsitette a diffrakcids cstucsok félértékszélességeinek
kvalitativ vizsgdlata is. Al esetén a tiszta él és csavar diszlokdciohoz tartozé q paraméter értékei: q, = 0.3;
Qe = 14 A q paraméterek értékei azt mutattak, hogy a kiinduldsi mintdban vegyesen voltak él és csavar
tipust diszlokaciok, mig a deformalt mintakban inkabb él tipusu diszlokaciok voltak jelen.

Az M* paraméter azt mutatta meg, hogy a diszlokaciok mennyire rendezddtek dipdlokba. M* értéke
minél kisebb, annal erésebb ez a dipoljelleg, nagyjabdl a kovetkez6 érvényes ra: M*<0.14 er6s dipdljelleg,
0.14<M*<0.7 kevésbé dipdl, M*>0.7 gyenge dipdljelleg. Az M* mérési eredmények azt mutattdk, hogy a
kiindulasi allapotban nem volt semmiféle dipdlos elrendez6dés, mig a deformalt mintdkban valamivel
erdsebb volt a dipdljelleg, de még mindig gyenge.

Az eredményekbdl arra lehet kovetkeztetni, hogy egyfajta diszlokacio-dtrendez6dési mechanizmus
megy végbe az anyagban, mert amig a diszlokacié-stirliség nem valtozik, addig q és M* paraméterek val-
toznak a deformaciéval.

KEMENYSEGMERES

A vizsgalt mintdimon mikrokeménység-mérést végeztem el, mivel a mintdim igen kis méretiiek, 8 mm
hosszu és 4 mm széles téglalap alaku keresztmetszeten végeztem el a keménységmeéréseket 0,2 kg terhelés
mellett. A vizsgalt mintaim hossz menti atlag keménységértékeit és azok szorasat 4. tdbldzatban foglaltam
Ossze. Az altalam mért hosszmenti atlag mikrokeménységértékeket dsszehasonlitva, bebizonyosodott,
hogy az alap Al 1050 minta keménységértékéhez képest, azonos hdmérsékleten az alakitott mintak
keménységértéke nagyobb, ahogy azt az elmélet is aldtamasztja, hogy intenziv képlékeny alakitas hatdsara
az anyag felkeményedik. Az alap mintdm keménysége 28 HV volt, mig az alakitasoknak kdszonhetden
21
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a mikro-keménység értékei 42,8 HV-ra (ECAP Alx), 47,9 HV-ra (ECAP A2x) és 50,5 HV-ra (ECAP C)
néttek az alakitasok fiiggvényében. M. J. Starink és tarsai altal mért atlagos mikro-keménység 43 HV
egyszeri atsajtolast kovetden, ami Osszehasonlitva az altalam mért értékkel (42,8 HV) igen kis eltérést
mutatott. A hémérséklet novelésének hatasdra (100-200°C) az atlag keménységértékek 43—-47 HV-ra
csokkentek, majd a hémérséklet tovabbi novelésével (200-300°C) folytatott hékezelés hatdsara tovabb
csokkent az atlag keménységértékek 37—-45 HV-ra. Még magasabb hémérséklet hatasara (300—400°C)
végbemegy az Gjrakristalyosodds, ennek koszonhetden pedig a mechanikai lagyulas, melyet az altalam mért
keménységértékek is jol mutattak, mivel itt mar az el6z6ektdl eltéréen ugrasszertien, nagysagrendekkel
(23-26 HV) kisebbek lettek az értékek. M. J. Starink és tarsai altal mért értékkel (26,7 HV) dsszehasonlitva
itt is igen kis eltérést mutatott a sajat eredményemhez (24,3 HV) képest.

4. tabldzat. Al 1050 alapminta és ECAP-pal alakitott mintdk hosszmenti dtlag keménység értékei a hémérséklet
fiiggvényében; HV0.2, 10x.

A-utas 1x A-utas 2x C-utas Alap Al 1050
Hémérséklet H\llg;(z’ Széras H\llg;(z’ Széras H\llg;(z’ Szbéras H\llg;(z’ Szbéras
25,0 42,8 3,6 47,9 4,9 50,5 3,2 28,0 1,4

100,0 43,3 | 4,0 | 470 2,6 | 46,9 | 3,3 - -
200,0 449 | 4,7 | 445 1,9 | 36,9 | 2,9 - -
300,0 43,2 | 32 | 434 1,9 | 40,5 | 2,1 - -
400,0 243 | 1,2 | 262 1,2 | 238 | 0,7 - -

Minden esetben az alap és a kiilonbozé konyoksajtolassal alakitott mintdk hosszmenti atlag
keménységértékeit abrazoltam (1. diagram).
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1. diagram. Alap, ,A1”, ,,A2x” és ,,C” utas alakitott Al minta dtlag keménységértékek dsszehasonlitdsa.
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Jelmagyardazat: Alap Al + ECAP Alx; Alap Al + ECAP A2x; Alap Al + ECAP C

Minden alakitds esetén feketével jeloltem az alapmintam (Al 1050) keménységértékét, és minden
alakitasi uthoz tartozo értéket kiilonboz6 szinnel. Lathato, hogy az 1x atsajtolas hatasara az érték 28 HV-
rél ~42,5 HV-ra emelkedett. A kiilonb6z6 homérsékleteken mért értékek homogén eloszlast mutattak
300°C-ig, miutan a keménységérték drasztikusan lecsokkent 400°C-on ~24 HV-ra.

Kétszeres atsajtolast kovetGen is jol lathato, hogy a kiindulasi értéknek tobb, mint 1,5-szeresére
emelkedett az anyag keménysége (47,5 HV).

Az értékek 25°C-on és 100°C-on nem valtoztak, 200°C-ndl mar egy kisfoku csokkenés volt lathatd,
amikor is az Gjrakristalyosodas elkezd6dott az anyagban szemben 1x dtsajtolassal. Itt is 300°C utan
jelentésen lecsokkent a keménység mértéke ~26 HV-ra.

A ,C” utas technikaval alakitott mintdk esetén is megfigyelhetd, hogy szobahdmérsékleten nagy ugras
van az alakitast kdvetden. Az atsajtolasi szam novelésével az Gjrakristalyosodasi hdmérséklet-tartomany
lecsokkent, mint a ,,C” uttal alakitott mintdknal. De a jelentds valtozas itt is 300°C utan volt, amikor is a
keménység mértéke ~24 HV-ra lecsokkent.

Osszehasonlitva a mintédk keménységmérési értékeit elmondhatd, hogy az alap mintdnal azonos
hémérsékleten kb. 1,5-szer nagyobbak lettek a keménységértékek. Az alakitds novekedésével az
yjrakristalyosodas egyre kisebb héfokon kezdédott el.
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OPTIKAI MIKROSZKOPOS VIZSGALAT
Az altalam vizsgalt mintak feliiletérdl mikroszkopos felvételeket készitettem 100x-os nagyitasban (11. és 12.
dbrdk). Az optikai mikroszkoppal elkészitett szovetképeket tdblazatba rendeztem az alakitas mértékének
és azok hokezelésének fiiggvényében.

Az alapminta szovetszerkezetérdl késziilt optikai mikroszkopos felvételeken jol lathatd a kiinduld
szemcsék nagysaga (12. dbra), mely szemcsék a konyoksajtolas hatasara osszetoredeztek és megnyultak
az alakitas iranydba. Az alakitas utdn a diszlokaciok inhomogénen helyezkedtek el az anyagban. Az alap
és hokezeletlen ,,A” utas technikaval konyoksajtolt mintakat 6sszehasonlitva jol latszik, hogy egyszeres
atsajtolast kovetden a szemcsék még csak kis mértékben lettek nyujtottak és a szemcsehatarok még jol
lathatdak, mig kétszeres atsajtolast kdvetden a szemcsék sokkal hossziikdsabbak és mar a szemcsehatarok
sem kiloniiltek el annyira. Ezzel szemben a ,,C” utas minta esetében a szemcsék nem nyultak meg a
180°-0s fordulatnak koszonhet6en, mivel amit az elsé atsajtolds utdn megnyult a szemcse, azt a masodik
atsajtolaskor vissza is alakult. A hémérséklet hatasara (100-200°C) kisszogt szemcsehatarok jottek létre.
A hémérséklet tovabbi novelésének hatdsara (200-300°C) a szemcsék egyesiiltek, és az tjrakristalyosodas
csiraiva valtak. A még magasabb hékezelés hatdsara (400°C) a szemcsék teljesen datalakultak, mivel
végbement az Gjrakristdlyosodas és a mechanikai lagyulas.

11. dbra. Alap Al 1050 minta elektropolirozds utdni optikai mikroszképos szovetképei; T=25°C.

Hossz-irany; 10x;

Alakitas mértéke C-DIC

Alap Al 1050
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12. dbra. Hékezelt Al 1050 ECAP mintdk elektropolirozds utdni optikai mikroszkdpos szovetképei.
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Osszefoglalés

Kutatomunkam soran a kereskedelmi tisztasagi aluminium intenziv képlékeny alakitdssal szembeni
viselkedését tanulmanyoztam. Ehhez 1x, 2x atsajtolt ,,A” és ,,C” utas konyoksajtolt mintakat készitettem. Az
intenziv képlékeny alakitds anyagra gyakorolt hatasait vizsgalva, megallapitottam, hogy az alakitds hatdsara
az anyag felkeményedik. Az ,A” utas konyoksajtolasi technika soran a kiinduld szemcsék megnyultak,
mig a ,C” utas mintak alakitdsa soran ez a fajta nyujtottsag nem figyelheté meg a 180°-0s oda-vissza
forgatasnak koszonhetSen.
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Emellett vizsgaltam az ajrakristalyosito hékezelés hatasat az alakitott mintdkra. A hékezelés soran
alkalmazott paramétereim 100°C, 200°C, 300°C és 400°C volt. A vizsgalati eredményeim alapjan
elmondhato, hogy az anyag keménysége csokkent a hémérséklet novelésével, illetve szemcseszerkezet-
valtozds is végbement az anyagban.

A kiinduldsi mintam (Al 1050, alakitatlan) keménysége 25°C-on 28 HV, mig azonos homérsékleten
az alakitott mintdimnak 43-50 HV kozott volt. A hémérséklet hatasara elmondhato, hogy az ,,A” utas
technikaval egyszeresen atsajtolt mintdknal a keménységértékek homogén eloszlast mutattak, mig 400°C-
on drasztikusan lecsokkent ~44 HV-rol 24 HV-ra. Az ,A” utas kétszeresen atsajtolt mintdk esetén a
keménységértékek mar 200°C-nal elkezdtek csokkeni, amikor is az Gjrakristdlyosodas megkezdddott. A
»C” utas technika sordn mar 100°C utan csokkentek a keménységértékek.

Az Ujrakristalyosodasi hémérsékletet (200-400°C) elérve a szemcsék teljes mértékben datalakultak,
mivel végbement az ujrakristdlyosodas és a mechanikai lagyulas. Ezt a lagy allapotot teljes egészében
ujrakristalyosodott szemcsék jellemezték.

Az altalam feldolgozott irodalmak és masok altal elvégzett kutatasok is aldtamasztjak, hogy az alaki-
tas hatasara az anyag felkeményedik, illetve, hogy a hékezelés hatasira az anyag kilagyul és az ujra-
kristdlyosodasi hdmérsékletet elérve a szemcseszerkezet megvéltozik.
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MESTERHAZYNE VAS ILDIKO *

A moduldris szakképzés vizsgdlata
egy adott szakma alapjin

Osszefoglalas: Kozel tiz éve, hogy 2006-ban hazdnkban megvéltozott a
kozépfoku szakképzés rendszere. Bevezetésre kertilt a modularis szerkezet(i
képzési rendszer és hozzd egy Osszetett szakmai vizsgakovetelmény. Az
atallas az iskolak szamadra nem volt egyszerti és zokkendmentes. A képzésben
résztvevok is eltéréen fogadtak. A rendszer folyamatosan atalakult, jelenlegi
formajat 2012-ben nyerte el. Munkam soran arra kerestem a valaszt, hogy
a megujult kompetencia alapi modularis képzés betolti-e elvart szerepét
napjainkban, a végzett tanulok rendelkeznek-e az adott szakmahoz sziikséges
kompetenciakkal.

Attekintettem a rendszervéltoztatas utani évektdl a szakképzési rendszereket
és ezek torvényi hatterét. Foglalkoztam a kompetencia alapti modularis
szakképzés lényegével, felépitésével. Elemeztem egy alapszakma és egy
rész-szakképesités képzési struktardjanak, oraterveinek alakulasat. Kutatast
végeztem a modularis képzési forma megitélésérdl az iskolarendszerben
dolgozé szakmai tanarok és oktatok korében. Kutatasomhoz kérdéives mod-
szert hasznaltam. Osszességében megallapithatjuk, hogy a kozel tiz éve
bevezetett modularis képzési rendszer még napjainkban is sok kérdést vet
fel. A képzésben dolgozdk korében nem egységesen elfogadott és ismert.
A kozépfoku szakképzés céljainak megvaldsuldsa érdekében a résztvevok
egyiittmikodésére, az egységes gondolkodasra, a folyamatos fejlesztésekre
és fejlédésre van sziikség.

Kulcsszavak: Moduldris szerkezetli képzési rendszer, Osszetett szakmai
vizsgakovetelmény.

* Arany Jénos Ovoda, Altald-
nos Iskola, Specidlis Szakiskola
és Egységes Gybgypedagigiai
Modszertani intézmény
E-mail: vasildiko@gmail.com



Abstract: It has been nearly ten years that the system of secondary vocational education and training was
changed in Hungary in 2006. A modular training system was introduced along with a set of comprehensive
vocational and examination requirements. The transition was not simple and smooth for schools. It was
received in different ways by those participating in the training. The system was continuously transformed,
and reached its present form in 2012.

My research sought an answer to the question whether the renewed competence-based modular training
fulfils the role expected of it nowadays, whether the graduates possess the competences required for the
given occupation. I have reviewed the vocational education and training systems from the years following
the democratic transformation as well as their legal background.

I discussed the essence, structure of competence-based modular vocational education and training. I
analysed the development of the training structure and lesson plans of a basic occupation and a partial
qualification course. I did research on the opinions about the modular training form among vocational
teachers and instructors working in the school system.

I used the questionnaire method for my research. All in all, it can be stated that the modular training
system introduced nearly ten years ago poses a lot of questions even today. It is not uniformly accepted and
known by those who work in training. Cooperation from the participants and continuous development
are needed in order to achieve the objectives of secondary level vocational education and training.
Keywords: Modular training system, examination requirement.

Bevezetés

Az elmult évtizedekben nagyon sok valtozas tortént a hazai szakképzésben. Az ujitasok, mddositasok
mindig a jobbitas szandékaval torténetek, hogy a képzésbol kikerl6 fiatalok korszert, naprakész, piacképes
tudassal rendelkezzenek.

Kozel tiz éve, hogy hazankban nyugat-eurdpai példara bevezetésre keriilt a modularis szakképzés.

Helyes-e ez az ut? Sziikséges volt-e a bevezetése vagy van mas lehetdség?

Munkdmban ezekre a kérdésekre kerestem a vélaszokat. A vélemények Osszegytijtésére a kérddives
modszert alkalmaztam.

Erveket kivantam éllitani a modularis képzés hasznilhatésdga mellett, a vélemények alapjan dsszegezni
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a lehetséges javitasokat, modositasokat és megerdsiteni a helyes elemeit.
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Szakképzési strukturak valtozasai

1997-ig a szakmunkasképzés idotartama kettd illetve harom év lehetett, a
képzés a nyolc osztalyos altalanos iskoldra épiilt.

Az 1993. évi kozoktatasi és szakképzési torvények végrehajtasaval a
szakképzésben 1j képzési struktura jelent meg a 2+3 évfolyamos, illetve
egyes szakmaknal a 242 évfolyamos képzés. A nyolc osztalyos altalanos
iskolai tanulmanyokat befejezve egy kétszakaszos képzési rendszerbe 1éphet
be a szakmai képzést valaszto.

Az elsé szakasz a 9-10. osztdly, ahol a szakmacsoportos orientdcios
képzés folyik. Nagy hangsulyt kapnak a kozismereti tantargyak, ezen beliil
dominans a nyelvi és kommunikacids, valamint az informatikai képzés.
Kiemelt szerepe van a természettudomanyi targyaknak, a problémamegoldo,
alapos ismereteket nyujté oktatasnak. Uj elem a palyaorientaci6 bevezetése.
Ebben a szakaszban szakmai el6készité és szakmai alapozd ismereteket is
elsajatitanak a tanulok. [1]

2006-t4] kertll bevezetésre a kompetencia alapu modularis szakképzés. A
komplex zarovizsgakat felvaltjak a moduldris vizsgak, a képzés folyhat modu-
lok szerint, de lehet tantargyasitott is.

2010-ben a szakmai képzés iddtartamat 2 évre csokkentik. A 2011. évikoz-
nevelési torvény rogziti a 8. altalanos iskolai végzettségre épilo 3 éves
szakképzést, és a 10. évfolyamot sikeresen befejezd, illetve kozépiskolai
végzettségre épilil6 (nem a szakkozépiskolai agazatahoz tartozé szakképesités)
2 évfolyamos szakmai képzést. [2]

Az 1. tdbldzatban 6sszefoglaltam az elmult 20 évben a szakképzési struk-
turakat érint6 véltozasokat.
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modern haroméves szak-
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1. tabldzat. Szakképzési strukturdk viltozdsai a magyar szakképzésben.

képzésid6 zaroévizsga képzés
1997-ig 3 ev (8. osztalyra komplex tantargyasitott
épul)
1995-98-t6l | 2+3 év komplex tantargyasitott
modularis vagy
2006-tol 243 év modularis
tantargyasitott
modularis vagy
2010-t6l 242 év modularis
tantargyasitott
242 év -
modularis vagy
2011-t6l . Py modularis
?' osztalyra éplild 3 tantargyasitott
éves
3év
2013-tol 10. osztalyra épilé 2 komplex modularis
éves

A szakképzés tartalmi szabalyozasa

A szakképzésrol el6szor 1993-ban alkotott torvényt az Orszaggyutlés. (1993. évi LXXVI. tv. a
szakképzésrol)

A torvény egységes keretek kozé foglalja az iskolarendszeri szakképzést és 1j alapokra helyezi a hazai
szakmai struktdrat, megalkotja a szakmak jegyzékére vonatkozd iranymutatast, az egységes orszagos
kovetelményrendszert.

A torvényt tobbszor modositjak és 2011-ben egy 1j szakképzési torvényt készitenek el és fogad el az
Orszaggyulés. (2011. évi CLXXXVIL. tv a szakképzésrol)

Az 4j szakképzési torvény legfontosabb valtozasai, hogy a szakkozépiskola és a szakiskola egyiitt a
szakképzd iskola. Az allam, csak az els6 allamilag elismert szakképzést finanszirozza. A fenntartok soraban
megjelenik az allam, illetve szakminisztérium (agraragazat). A képzés kozponti kerettanterv szerint folyik
és komplex szakmai vizsgaval zarul.
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ORszAGOs KEPzESI JEGYZEK

Az Orszagos Képzési Jegyzék 1993-ban jelenik meg elsé alkalommal.
Tartalmazza az allam altal elismert szakképesitéseket. Az OKJ-ben szerepld
szakképesitések az orszagban mindeniitt egységes kovetelményrendszer
alapjan szerezhet6k meg.

Az els6 izben kiadott OKJ-t folyamatosan fejlesztik, felillvizsgaljak és
ezek eredményét rendelet szinten beépitik a rendszerbe.

2006-ig elkésziil a szakképzés reformja, amely Magyarorszagon is
modularis rendszer(i szakképzést vezet be és kiadasra keriil ennek alapjan
egy Uj OK]J. Az 1993-ban kiadott OK]J alapjan a szakképesitések kozott nem
volt olyan kapcsolat, hogy az egyes szakmdk egymasra épiilhettek volna,
illetve kozos alapozasra épiilGek, igy egy Uj szakma tanuldsanal az elézetes
ismeretek beszamitasara nem volt lehetdség.

A gazdasagi fejlédés igényelte az Uj szakmakat, a rendszer nem tudott
rugalmasan alkalmazkodni hozzd. A megolddst a modularis rendszerben
taldlta meg a szakképzés. Felismerték a kozos alapozast szakképzések
rendszerét, a raéptilések szitkségességét, illetve a rész-szakképesitések jogo-
sultsagat.

A 2006-ban kiadott OK]J és ahhoz rendelt szakmai és vizsgakovetelmények
egy jobban felépitett és atlathatobb szakmaszerkezetet jelenitenek meg a
gazdasagi, munkaerd-piaci igényeknek megfeleléen. [3]

2012-ben kiadott OK]J-ben 0néllé szakmak talalhaték ondllé szak-
maszamokkal. Az elagazasok, raépiilések 6nallo szakmaként jelennek meg.
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[3] Vamosi Tamas (2011):
Képzés. tudds, munka.
Budapest: UMK.
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2. tdbldzat. Szakképesitések szaimdnak alakuldsa az OKJ-k alapjdn.

OK]J (szdm/év) Szakmak szédma Székl@pes'tESEk
szama

7/1993 955 955

37/2003 801 801

1/2006 421 1345

133/2010 424 1603
486+147 &sz-

150/2012 633
szakképesités

Kompetencia alapti modularis szakképzés
KOMPETENCIAK

A kompetencia azt a képességet jelenti, amelynek birtokaban a feladatot sikeresen meg tudjuk oldani, ez
biztositja az egyén szamara a gyors és hatékony alkalmazkodast a valtozasokhoz.
Egy munkavallalénak az adott munkakor betoltéséhez a kovetkezé kompetenciakkal kell rendelkeznie:
— szakmai kompetenciak,
— személyes kompetencidk,
— tarsas kompetencidk,
— modszertani kompetencidk.
A kompetencia alaput képzés jellemz6i:
— a képzés teljesitményre alapozott,
— az oktatas tanulokozpontd,
— a tanar segitéként van jelen,
— a tanuloi visszajelzés azonnali,
— egyéni haladast tesz lehet6vé,
— az értékelés kompetencidk mérésével torténik.
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Elvaras a korszert szakmai, informatikai, idegen nyelvi kompetencidk
készség szintli elsajatitdsa, a gyakorlati ismeretek, jartassagok, készségek
novelése.

A szakma tanuldsa soran elsajatitand kompetenciakat 2006-t6l a szakmai
és vizsgakovetelmények tartalmazzak. [3]

MODULRENDSZER

A 2006-ban kibocsatott OK]J egyik alapelve a modularitas. A modulrendszer
kidolgozasat sziikségessé tették a munkaeré mindségével szembeni Gj
kovetelmények. El6térbe kertilt a teljesitéképes tudas. A szakképzési rendszer
mar nem tudta kévetni a gazdasagi igényeket, igy megnétt az elégedetlenség
a szakiskolai képzés szinvonalaval szemben, folyamatosan csokkent a
szakképzés vonzereje. [4] A végzetteknél a gyakorlat, szakmai ismeretek
hidnyossdgai tapasztalhatok. A szakmdk kozott nem volt biztositott az
atjarhatésag, nem volt lehetéség az eldzetes tudas beszamithatdsagara. A
kozépfoku képzés szerkezetét ugy kellett atalakitani, hogy a képzési id6k
rovidiiljenek és hatékonyabb legyen az oktatas.

A modularis képzésben tananyagegységek keretében jutnak el a tanulok
a szakképesitéshez szitkséges kompetenciak elsajatitasahoz. A kovetelmény-
modulokban keriilnek meghatarozasra a kompetenciak, tulajdonsagok,
melyek lehetnek szakmai jellegtiek, tarsas-, modszer- és személyes jellegtiek.
A modul magaba foglalja a belépd szintet és az elérend6 végcélt. Tartalmazza
az oktatasi, tanuldsi mddszereket, eszkdzoket és az értékelés szempontjait.
Minden modul egy el6re meghatarozott szintre juttatja a tanul6t.

A modulrendszer el6nye, hogy lehet6vé teszi a gazdasagban bekovetkez
valtozasok gyors és rugalmas kovetését. A szakképzések tartalma gyorsabban,

"o

gazdasagosabban korszertsithetd. [5]
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[3] Vamosi Tamas (2011):
Képzés. tudds, munka.
Budapest: UMK.

[4] Madardsz Sandor (2009):
A szakképzés megujitasarol.
Szakképzési Szemle. XXV. évf.
3. Pp. 281-289.
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Laszl6 (2007): Szakképzés
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Az asztalos szakma és az asztalosipari szerel0 rész-szakképesités elemzése a
moduléris szakképzésben

A BUTORASZTALOS, ILLETVE ASZTALOS SZAKMA ORATERVEINEK ELEMZESE
A 10. évfolyamra épilé kozismereti tantargyakat nem tartalmazd szakképzés vizsgalatat, elemzését
végeztem el egy adott iskola dratervei, pedagdgiai programja alapjan.

A vizsgalat a 2008-t6l alkalmazott modularis képzésre vonatkozik.

1. dbra. Szakmai oraszdmok alakuldsa.
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2. dbra. Modulok szamdnak alakuldsa.
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2010-t6l az 6raszam 28%-al kevesebb lett. (1. dbra) A képzési id6 csokkenését az indokolta, hogy az
adott szakma elsajatitdsara 2400 6ra elégséges az elmult évtizedek tapasztalatai alapjan.

(Megjegyzés: a haroméves képzést a palyakezdé munkanélkiiliség csokkentése érdekében vezették be
az 1990-es évek kozepén. Ez az intézkedés nemzetgazdasagi szempontbol nem volt elényos, mivel egy
koltséges képzést tartottak fenn. Az onkormanyzatoknak ez jelentds tobbletkiadassal jart.)

A modulok szamanak alakuldsa (2. dbra) 2008-t6] a szakmai fejlesztést titkkrozi. Az indulas 9 moduljabdl
1 modul az altalanos ismereteket kozl6. A 2011. évben bevezetésre keriild modularis szerkezet a modulokat
tomoritette, egy jobb, attekinthet6bb rendszert alakitott ki. A képzés 6 modult tartalmazott, melyben a
korabbi 1 modul az altalanos ismeret.

A szakmunkasokkal szemben elvart készségek és képességek indokoltak az alapozé modulok
novelését, ezért a 2012-ben kiadasra keriil6 modulrendszer kiegésziil tovabbi 3 modullal. Foglalkoztatas
L., Foglalkoztatds II., Munkahelyi egészség és biztonsag. Ezzel a rendszer olyan szintre fejlddik, ami a teljes
kompetencia alapu képzésnek megfelel.

AZ ASZTALOSIPARI SZERELO RESZ-SZAKKEPESITES ORATERVEINEK ELEMZESE

A modularis szakképzési rendszerben létjogosultsagot nyertek a rész-szakképesitések. Az asztalosipari
szerel6 el6bb a butorasztalos rész-szakképesitéseként, majd onallé rész-szakképesitésként jelenik meg. A
képzések modularis felépitéstiek.

A vizsgilatot a székesfehérvari Arany Janos Ovoda, Altalanos Iskola, Specialis Szakiskola és Egységes
Gyogypedagodgiai Mddszertani Intézményben végeztem.

(€)
(@)
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3. dbra. Szakmai ordk alakuldsa a teljes képzésben.
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4. dbra. Osszes szakmai 6rdk szdma.
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A diagramokat megvizsgalva jelentés 6raszam-csokkenéstlatunk. A szakmai 6rak 427 éraval csokkentek,
(4. dbra) ezen beliil az elmélet 114 draval, a gyakorlat 313 6raval csokkent. (3. dbra) Megfelel draszamban
tanitjuk-e a rész-szakképesitést? A kérdésre keresve a valaszokat, az aldbbiakat lehet felsorakoztatni:
— A képzés célja az adott szakman beliil egy haszndlhaté kompetencia kialakitasa, hogy a gyakorlatban
képes legyen a teriileten 6nall6 vagy iranyitott feladatok elvégzésére a végzett tanulo.
— A képzési id6 csokkenése egy intenzivebb és integralt oktatast kovetel meg ugy az elméletben, mint a
gyakorlaton.
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— A tanartdl egy komplex szakma oktatasat koveteli a rendszer. Szakitani kell a tantargyakhoz kothetd
oktatassal, helyette a szakma kovetelményeire épiil6 készségeket és képességeket kell el6térbe helyezni.

— Az draszam-csokkenést ugy lehet kompenzalni, hogy a képzésben kevesebb tanar vesz részt, de a
csoporttal tobb id6t tolt. A képzés soran Osszetett szakmai feladatokat oldanak meg, amelyek soran
kialakulnak a tanulok egyéni, tarsas és szakmai kompetenciai.

A modularis szakképzés vizsgalata az iskolai oktatasban résztvevok korében

A kutatas soran egy 18 kérdéses kérddivet hasznaltam. A vizsgdlatot a szakoktatdsban, a szakmai

&

képzésben résztvevok korében végeztem. A kérdéiv szerkezetét tekintve harom csoportra oszthato.
I. A szakképzés személyi hattere.
II. A modularis képzési rendszer ismerete.
III. A modulok tananyagtartalménak megfelelsége.
A minta kivalasztasanal alapveté szempontnak tartottam, hogy a megkérdezettek aranya az elmélet
és gyakorlat teriiletén nagyjabol azonos 1étszamu legyen és killonb6z6 szakmai agazatban vegyenek részt
Fejér megye teriiletén.

A kiértékelésem alapja a visszakapott 93 kitoltott kérd6iv, mely elég nagyszamu ahhoz, hogy realis
képet kapjak a modularis képzéssel kapcsolatos véleményekbol.

A felmérés személyi hdttere

A vélaszadok a szakmai képzés elméleti és gyakorlati teriiletén dolgoznak. A megkérdezettek atlag-
életkora 51 év.

(&S)
NI

Dunakavics - 2016/ 4.



5. dbra. Eletkor eloszldsa %-os ardnyban a megkérdezettek korében.
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Kiemelkedik az 50-60 év kozotti korosztaly 43,2%-kal. A pélyakezdd korosztaly minddssze 3,4%-o0s
aranyt képvisel. (5. dbra) Ezek azt tiikrozik, hogy a kovetkezé 5-10 évben a szakképzésben résztvevik
jelent6s hanyada eléri a nyugdijjogosultsag évét és kilép a rendszerbdl. A palyakezdék nem valasztjak a

szakoktatast, ami csak részben magyardzhato a sziikséges gyakorlati el6irdssal (6t éves szakmai tapasztalat),
inkabb a versenyszféraban rejl6 (anyagi és szakmai) lehet6ségekkel magyarazhato.

6. dbra. Legmagasabb iskolai végzettség.

70%
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60%
50%
40%
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A valaszadok 60,2%-a fGiskolai és 23,9%-a egyetemi végzettséggel rendelkezik. Kozépiskolai
végzettséggel a megkérdezettek 15,9%-a lat el oktatasi feladatokat a gyakorlati képzés teriiletén. (6. dbra)

7. dbra. A szakképzésben és az oktatdsban ledolgozott évek szdma.

33,7

gyakorisag [%]

0-5 év 5-10 év 10-20 év 20-30 év

30 év felett
M szakképzésben ledolgozott évek szamanak elosztasa

B oktatasban ledolgozott évek szamanak eloszlasa

Az oktatasban és a szakképzésben ledolgozott évek azt mutatjak, hogy a valaszadok fele az elmult
évtizeden belill keriilt az oktatdsba. (7. dbra) Ezt Gsszevetve az életkorral megallapithatjuk, hogy az
oktatasban helyezkedett el az 6tven év koriili, a gazdasagi valsag kovetkeztében a versenyszférabol kikeril6k
egy jelentds része. Ez a jelenség a szakképzésben résztvevok eloregedését jelenti. Pozitiv oldala, hogy egy

tapasztalt, magas szakmai tudassal rendelkezd rétegrdl van szo, ami jelentdsen emelheti a szakképzés
szinvonalat.
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A moduldris képzés szakmai tapasztalatai
8. dbra. Moduldris programok ismerete.
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0,2

0,1

2006. 2011. 2012. egyiket sem ismerte
évi évi évi

A kozponti programok ismertségét vizsgalva megallapithatjuk, hogy egyre jobban névekszik az ismertsége
(8. dbra). Elvarhato szint a 100%-os ismertség. Elgondolkodtatd, hogy a megkérdezettek 9%-a nem ismeri.
Hogyan felel meg a mindennapi feladatdnak? Ezen mindenképpen javitani kell.

A szakképzésben dolgozokkal szemben alapkovetelménynek kell tekinteni a kozponti programok
ismeretét. Erdsiteni kell a szakmafelelds, szakmagondozd szemléletet és az iskoldk szakmai tovabb-
képzéseinek stulypontjaba kell helyezni.
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9. dbra. Informdcio forrdsa a képzésben résztvevik részére.

30%

25%
25% 22%
19%

20%

15% 13% 13%

10% - 8%
. B
0% T T T T T

szakmai iskola vezetése munkatarsak kamara internet egyéb forras

tovabbképzés

Az informalis halozatok kozil az iskolavezetésen keresztiil tajékozddik a valaszaddk 25%-a és majdnem
ilyen aranyu az internet szerepe is. Kevesen jutnak el, illetve vesznek részt szakképzéseken és kicsi a
kamarak szerepe az iskolai képzés teriiletén. (9. dbra)

A modulokkal kapcsolatos informdciok elemzése

10. dbra. A modulok tartalma dtfogja a szakmai tananyagtartalmat.

W egyaltalan nem 2%

alig 1%
B részben 23%
B nagyrészt 62%

B teljes mértékben 12%
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11. dbra. A modulok jol oktathatok.

W egyaltaldn nem

egyaltaldn nem 2%

alig 6% ot

részben 59% ® részben

nagyrészt 28%

teljes mértékben 5% " reswet
100% B teljes mértékben

A modulok szakmai tartalma megfeleld. A megkérdezettek 74%-a jonak tartja, 23%-a részben. Nem
kimutathat6 a nemleges vélemény (1-2%). (10. dbra)

A modulok oktathatosaga tekintetében kicsit negativabb a vélemény. A valaszadok 33%-a mondja jonak
és majdnem 59%-a csak részben tartja oktathatonak. (11. dbra) N6tt a negativ vélemények aranya. A
programok nagyon altaldnosak és nem ritkak az ismétlédések.

12. dbra. A modulok egymdsra épiilnek.

M egyaltaldn nem

egyaltalan nem 1% g
alig 12%
részben 41% B részben
nagyrészt 40% -
teljes mértékben 6%

100% B teljes mértékben
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13. dbra. Az egyes modulok tananyagtartalina pontos.

M egyaltaldn nem

egyaltaldn nem 2%

alig 7% e

részben 35% B részben

nagyrészt 50%

teljes mértékben 6% = et
100% B teljes mértékben

A modulok egymasra épiilését megfeleldnek mindsitették. (12. dbra) A vélemények alapjan minimalis a
negativ valasz. A részben mindsitések tobb mint 1/3-os aranya azt jelenti, hogy a modulok nem kiiléniilnek
el, illetve nehezen lehet szétvalasztani modulkornyezetre.

A modulok tananyagtartalma nagyrészt megfeleld. (13. dbra) Hasonlo eredmény sziiletett, mint az
el6z6 kérdésre, ami a kapcsolddasbol magyarazhato is. A vélemények megerésitették a tananyagtartalom

és a modulok egymasra épiilé rendszerének helyességét.

14. dbra. A moduldris rendszer tartalima és kovetelményrendszere korszerii.

W egyaltaldn nem

egyaltaldn nem 1%

alig 11% e

részben 36% B részben

nagyrészt 47%

teljes mértékben 5% " neyrest
100% B teljes mértékben
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Ami a moduldris rendszer tartalmanak és kovetelményrendszerének korszertiségét illeti, a
megkérdezettek 36%-a részben, 52%-a tartja korszertinek. (14. dbra) Az eredménybdl egy jol megfelelt
kovetkeztetés vonhatd le. A tartalom és korszerlisége megfelel napjaink kovetelményének.

15. dbra: Modulok tananyagtartalma vdltoztatdsdnak gyakorisdga
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A tananyagkorszer(sitésénekigénye és annak periodicitasanal a 3—5 évenkénti korszertisités javasolhato.
(15. dbra) Ez illeszthetd a képzési id6hoz és a szakmai fejlddés titeméhez. Van kifutds, ugyanakkor titemes
és folyamatos fejlesztést biztosit.

A 2006. évi moduldris szerkezetl képzés bevezetését, ami a korszer(sités irdnyaba vitte a szakképzést,
a megkérdezettek 31%-a tartja jonak, 48%-a viszont nem. A megkérdezettek 21%-a nem valaszolt. Jelentds
tobbségiik ekkor még nem az oktatasban dolgozott, igy ezt a kérdést targyilagosan megvalaszolni nem
tudta.

Az igennel vélaszolok indokaiban, az atjarhatdsagot, a képzés szerkezetét, az egymasra épiilést,
a tartalmat az oktathatdsdgot, a differencidlis oktatds lehetéségeit, az SZVK rendszer uj tartalmait, a
készségszinteket emelték ki. A szakmak rendszerbe foglalasa, a képzés szakaszokra bontdsa, a raéptilések
és elagazasok, a rész-szakképesitések bevezetése mérfoldké a magyarorszagi szakképzésben.

A nemleges valaszadok érveléseikben a rossz kivitelezést, a bonyolultsagat, a feltételek hidnyat, az
iskolarendszer rugalmatlansagat, a kovetelmények teljesithetetlenségét emelték ki.

A valaszokbol kicseng, hogy a nemleges valaszok nem a moduldris rendszer ellen szélnak, hanem
a megvalositas alapjan alakultak ki. Kell a korszerisités, de a magyar oktatasi rendszerre épitett, egy

o7

folyamatosan fejl6dé és korszertsitett tipust. A moduldris rendszer idegen a magyar oktatasban.
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Alapvet6 hianyossagok fedezheték fel. Nincs tankonyv a modulokhoz, nincs megfeleld finanszirozas
a képzéshez. A gyakorlati modulok nem teljesithet6ek a vallalkozoi szféraban. Bonyolult vizsga, irrealis
eredménnyel. Vizsgacentrikus felkészités.

A modularis képzés jelentds véltozasat az ipari szakmadk tekintetében a 2011. évi és a 2012. évirendszerek
hozzdk. A megkérdezettek a 2011. évi valtoztatast 60%-ban, a 2012. évi valtoztatast 50%-ban tartjak
indokoltnak. A 2011. évi programok jelenleg a kifut6 évfolyamoknal talalhatok. A 2012. évi pedig a belépd
évfolyamoknal. A 2011. évi programokat a helyi pedagdgiai programban alakitottdk ki az iskolak, a 2012.
évihez kozponti kerettantervek késziiltek. Ez indokolhatja a 2011. évi programok magasabb ismertségét. A
2011. évi valtozasokat egészitette ki a 2012. évi. A szakmai modulok szamdban és tartalmaban nem tortént
valtozas, csupan a palyaorientacios modulok keriiltek be a rendszerbe. Véleményem szerint nagyon fontos
és szlikséges volt a 2012. évi valtoztatas.

A zarévizsgan a jelSltek személyes és szakmai kompetencidinak mérését a megkérdezettek 56%-a
részben, 28%-a nagyrészt tartja mérhetének. 11%-a alig vagy egyaltalan nem, 5%-a tartja teljes mértékben
mérhetének. Az indoklasok megerdsitik, hogy a zarovizsga sikeres letételéhez a didkok rendelkeznek a
szitkséges kompetenciakkal. A szakmai kompetencidk magasabb szintii kialakulasdhoz a tanulmanyokat
kovetd iddszakban szerzett gyakorlat szitkséges. Fontos, hogy a palyakezdd taldljon munkat és szerezze meg
a szakmajahoz kapcsolédé szakmai, illetve személyes és tarsas kompetenciakat. Kiilon meg kell emliteni
a rész-szakképesitést szerz0, killonbozé nehézségekkel kiizd6 fiatalok esélyeit, tarsadalmi fogadtatasukat.
Nincsenek egyszert helyzetben, fogalmaztdk meg paran.

A befejezd kérdésre, hogy mennyire szolgdlja a modularis képzés a gazdasag elvarasait a képzésbdl
kikeriil6 fiatalokndl, a valaszadok Y4-e jonak, %-e elfogadhatonak tartja, %-e nemleges valaszt adott. A
kérdésre 27%-uk nem vélaszolt.

Megallapithato, hogy 50%-ban pozitiv véleménnyel vannak a modularis rendszerrdl, ami a korabbi
valaszokbdl is kovetkeztethetd, hiszen a rendszer ismerete és elfogadasa is hasonlé eredményt mutatott.

Konkluzio

A modularis képzést hazankban kozel egy évtizeddel ezel6tt vezették be. Az els6 évben kiadott SZVK tébb
helyen hianyos és pontatlan volt és nem volt 6sszehangolva tobb rendelettel. Példdaul megemlitem, hogy
a butorasztalos szakma 13 modulbdl allt, az Oktatasi Minisztérium altal kiadott bizonyitvanyba 9 modul
rogzitésére volt hely. Ezek a hibdk két éven beliil rendezédtek. Az elsd zardvizsgak iskolarendszerben mar
megfeleld jogi keretek kozott keriiltek lebonyolitdsra. A moduléris képzés fogadtatasa felmérésem alapjan
vegyes érzelmek mellett tortént. Az iskolak egy részében modularis szerkezetet alakitottak ki, mig mashol
megmaradt a tantargyak rendszere a képzésben.
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Aziskolak pedagdgiai programjukban felépitenek egy kozéptava pedagdgiai struktirat az azonos alapozasu
szakmak rendszerére. A képzésben résztvevok is nagyon el6nydsnek tartjak és veszik igénybe ezeket a
lehetdségeket.

A modularis képzés megujitja a szakképzést és a 21. szazad elsé évtizedének végére elfogadott és
mikodo rendszerré valik. Felmérésembdl kittinik, hogy az iskoldban a szakképzésben dolgozok 1/3-a
tartotta jonak és csak a 2011-2012-es valtozasok utan emelkedett az elfogaddsa. Ez a bevezetés nem
megfeleld kommunikacidjaval magyarazhatd, illetve azzal, hogy ezekben az években jelentds személyi
valtozasok mennek végbe az oktatdsban. A megkérdezettek fele ebben az évben lépett be az oktatasba.
Napi feladatainak ellatdsahoz a rendszer és tartalmanak ismerete elengedhetetlen, mégsem ezt latjuk.
Rutinbdl tanitanak. A szakmai, pedagégiai miihelymunkék hianyoznak.

Sziikségesnek latom a helyi és magasabb szint tovabbképzéseket, a szakmai munkakozosségek
iskolakon ativeld egyuttmiikodését, a szakmak gondozdsat orszagos szinten is. A gyakorlati oktatok
pedagogiai képzését erdsiteni kell.

A képzésért felel6s kamarak és az iskoldk kapcsolata alacsony szint(i. A kapcsolatban a szakmaisagot
kell emelni, ami a kamardak részérdl jelenthetne jelentds feladatokat.

A képzési programok kidolgozasat helyi szinten egy sziikebb szakmai csoport végzi. A kiilsé gyakorlati
képz6é helyek szakemberei nem vesznek részt benne. Kiemelten fontos az egyiittmikodés a dudlis
szakképzési rendszerben. Keresni kell a lehetdségeket ezen a teriileten az iskolaknak, vallalkozasoknak,
kamaraknak. A felmérésbél kitlinik, hogy a szakképzésbe belépdk fele nem rendelkezik megfelel tudassal,
kompetenciakkal. A jelentkezék egy része motivalatlan. Véleményem és tapasztalatom szerint, ha a
bemenetnél is dllitunk egy megfelel$ kovetelményt, akkor ennek hatdsara az altaldnos iskolabdl kikertilék
tudasszintje emelkedik. A koznevelési torvény alapjan jelenleg a nyolcadik osztalyt sikeresen befejez6k
felvételi nélkiil folytathatjdk tanulmanyaikat legalabb a szakképz6 iskolakban. A 16. életéviiket betolts, de
a nyolcadik évfolyamot el nem végzék a HID programba keriilnek.

A modulok tartalma, oktathatésaga, szerkezete és korszerlisége megfelelé szintlinek mondhaté a
felmérés alapjan. A korszerUsitést 3—5 éves intervallumban javasoljak, ami szakmailag is és oktathatdsag
szempontjabol is timogathato.

A szakképzési rendszer valtoztatasat a valaszadok 1/3-a itéli ugy, hogy hosszu tavanak kell lenni. A
moduldris rendszer mtikodtetéséhez a modositasokra, a tapasztalatokra épiil6 korrekciokra sziikség volt,
de ez nem a képzési rendszert véltoztatta meg. A végrehajtott 2012. évi valtoztatds az elmult idészak
tapasztalataira épiil, és ezt erésiti a legfeljebb 5 évenkénti valtoztatas helyeslése is.

A zardvizsgan a szakmai tudas mellett a kompetenciak mérésére is kitértek, amit a megkérdezettek
jelentds részben elfogadhatonak és mérhetének itélnek.

Fontos kérdés a fiatal palyakezd6k helye a munkaerdpiacon. A képzéssel a szakmai tudas szerzése nem
zarul le. Sziikséges egy gyakornoki id6, amit a kozeljovében ki kell alakitani a hazai munkaerépiacon.
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Osszességében megallapithatd, hogy a moduldris szakképzési rendszer kialakitésa és bevezetése
szolgalta a hazai szakképzés fejlédését. A sziikséges valtoztatasokat Uj szerkezetbe épitette fel. Az
indulésnal tapasztalt hibak nem szolgaltdk a valtozas elfogadasat, ami az eltelt kozel egy évtized utan is
még tapasztalhatd és mérhetd.

Sziikség van magas és korszert tudassal rendelkezé szakemberekre, amelyhez magasabb tudassal
rendelkezé bemenetre van sziiksége a szakképzési rendszernek. A képzés soran szorosan egylittmiikodé
partnerekre van sziikség az iskola, a gazdalkodd egységek, a szakmai szervezetek és a fenntarto tekintetében.
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MUKANOVICS JUDIT *

A tanuloi teljesitmények értékelésére valo

felkészités a pedagdgusképzésben

Osszefoglalas: A hallgatok jelentds része a valasztott szaktargyaira koncentralt
a tanulmanyai soran. Természetesen tudtak, hogy nekik, leendé pedagogu-
soknak, majd targyilagosan, részrehajlas nélkil, tudatos elkészitettséggel
kell majd értékelniiik, de a mikénteket és hogyanokat még nem tisztaztak le
magukban.

A tanarok/tanitok munkajat legtobbszor a tanitvanyaik eredményeivel, sike-
reivel vagy sikertelenségeivel mérik le. Igy az, amire valéjéban egy leendé
pedagogusnak fel kell késziilnie a tananyag ataddasanak muvészetén kiviil, az
az értékelés. Ertékelni pedig legtobb esetben csak méréseken keresztiil fog-
nak tudni.

Kulcsszavak: Valasztott szaktargyak, tudatos el6készitettség, értékelés, mérések.

Abstract: Most students concentrated on their selected subjects during their
studies. They were certainly aware that as future teachers, they will have to
assess their pupils impartially, without bias and with conscious preparation,
but they had not made the hows clear for themselves yet.

A teacher’s work is mostly measured through the successes or failure of their
pupils. As a result, what a future teacher has to prepare for in addition to the
art of transmitting knowledge is assessment. And in most cases assessment
will only be possible using tests.

Keywords: Selected subjects, conscious preparation, assessment, using tests.
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A valasztott kutatasi téma azon a gondolaton, illetve tapasztaldson alapul, hogy a palyam soran megismert
pedagogusjeloltek, illetve kezd6 kollégak milyen nehezen dallnak az értékeléshez a gyakorlatuk vagy mun-
kajuk soran.

Tapasztalatom az értékeléseknél

Nagyon sokan sztereotipiat haszndlva, elnagyolva, vagy félve, kialakulatlan elképzelésekkel fogtak hoz-
za az értékelésekhez. Voltak, akik felesleges hatdrozottsaggal, tulzott magabiztossaggal értékeltek ,,félre”
egyes tanuloi megnyilvanulasokat, azért mert nem voltak megfelel6 eszk6zok, vagy tudas birtokaban. Nem
voltak hasznalhato eljarasok a tarsolyukban, még az a feltételezés is felmeriilt bennem, hogy megfelelé
szakirodalom sem keriilt a keziikbe.

Azt tapasztaltam, hogy a legtobb, a hallgatdk altal a szakmai gyakorlatuk soran készitett mérés komoly
gondot okozott. A mérések elkészitése, a megfeleld feladatok kivalasztasa, (hogy pontosan azt és ugy mér-
je, amit és ahogy éppen mérni szeretne) a pontozas kialakitasa, a ponthatarok meghtzasa, vagy akar a
didkok egy-egy mérésre valo felkészitése is problémadkat hozott el és folyamatosan kérdéseket vetett fel.
Nem csak a tartalom okozott fejtorést az egyes mérések dsszedllitasaban, hanem még a formai kialakités is.

Mindezek az esetek, tapasztalatok voltak azok, melyek inspiraciot adtak a témahoz. Ezek utan megpro-
baltam egy olyan kérddivet dsszedllitani, mellyel taldn vélaszt kaphatok a bennem felmeriil6 kérdésekre.
Ennek készitése kozben gondoltam arra, hogy nem csak egyfeldl lenne sziikséges megkozeliteni a témat,
hanem igen érdekfeszité volna a mar tanit, ifja kollégakat is meginterjivolni a kérdésrél. Igy nem csak a
jelenleg éppen fels6fokd tanulmanyaikat végz6 leend6 tanitokat és tanarokat kerestem meg a kérdéseim-
mel, hanem masik iranybdl is a kezd$ pedagdguslét buktatoit, problémait feszegetve kérdeztem ra a fiatal
tandrok emlékeire, véleményére, tapasztalataira. Ez a megkozelités pedig a palyakezdd, 0-3 éve tanito ifju
kollégédk megkérdezését jelentette. Ugy gondoltam, hogy azon vélaszadéknak, akik merik (megjegyezném:
név nélkiil), véllalni az altaluk megélt buktatokat, a boriikon érzett hianyossagokat, azok véleményére biz-
ton adhatok!

Az online kérdéivet Gsszesen 137-en toltotték ki, mely ugy gondolom megfeleld mennyiségii adatot,
véleményt szolgaltatott a feltett kérdésekre érkezett valaszok kiértékelésére, illetve a felallitott hipotézisek
megvalaszolasara. A kérd6iv 2015 tavaszan mindosszesen 20 napig volt elérhetd, ebben az idészakban
érkeztek az online vélaszok.

50 Dunakavics - 2016/ 4.



1. dbra. A vilaszok beérkezésének idébeli grafikonja.

Number of daily responses

o
o

22915 41915

Az egyik kérdés a kovetkezd volt: Van / volt / lesz olyan tantdrgy abban az intézményben, amelyben ta-
nul, ami a leendd tanitvanyai munkdjdnak az értékelésére tanitotta / tanitja?

A kapott valaszok a kovetkezok voltak:

1.
2.
3.
4,
0 12 24 36 48 60 72
1. Nem volt még ilyen tantargyunk, és sajnos nem is lesz. 16 117%
2. Nem volt még ilyen tantargyunk, de lesz. 17 124%

3. Volt/van/lesz olyan targyunk, amelynek keretében ezt is tanultuk/tanuljuk. 61 44 5%
4. MAR DOLGOZOM. 43 314%
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A valaszok a kovetkezbket mutattak: (61+17=78), mely arra enged kovetkeztetni, hogy a felséfoku in-
tézmények jelen, a kérdéivre valaszold hallgatoi, valamilyen formaban mar megismerkedtek vagy meg
fognak ismerkedni a mérés és értékelés szakirodalmaval, illetve attanulmanyoztak egyes elemeit, részeit.
Nem idegenkednek a tématdl, s6t némi érdeklédéssel tekintek afelé, ahol majd megfogalmazzak az elvé-
rasaikat, igényiiket, tovabba azt, hogy mire lenne még sziikségiik ebben a targykorben. Ezen eredmény
lattan ugy gondoltam masik oldalrdl érkezd, mar dolgozé ifjl pedagdgusok altal adott valaszok is nagyon
biztatdak lesznek.

Viszont kimondottan elszomorité szdm ebben a részben, annak a 16 pedagogus-hallgaténak a véla-
sza, akik fels6foka tanulmdnyaik alatt egyaltalan nem taldlkoznak ezzel a témaval, nekik semmi mas nem
marad, mint a sajat tapasztalataikra épiteni majd a palyajuk soran. Remélem, a tovdbbképzéseket szerve-
z6 intézmények gondolnak majd arra, hogy azok, akik mérés-értékelés képzésben egyaltalan, semmilyen
formaban nem részesiiltek, legyen lehetdségiik kiegésziteni a tuddsukat, megtanulni fortélyokat, eljaraso-
kat, szemléletmddot, hogy az 6 tanitvanyaik is megelégedéssel vegyék a tanitojuk vagy tanaruk mindségi
értékeld munkajat!

A legevidensebb kérdésre a kovetkezé valaszarany keletkezett:
Mit jelent Onnek az értékelés?

1.

2.

3.

4.

5.

6. N

7.

s. ol

9. I

10.
0 1 22 33 44 55

1. Az osztalyozast. 54 394%
2. Azt a szébeli szoveges értékelést, amelyet a pedagdgus a tanitas kozben mond a didkoknak. 47 343%

3. Azt az irasbeli széveges éntékelést, (NEM osztalyozast!) amit a pedagogus egyes tanuléi tevékenység kozben/végén ad a didknak. 43 314%
4. Azt arészét aleendd munkamnak, amelytdl a legjobban tartok, mert nincs még benne gyakorlatom. 19 139%
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5. Egy olyan negativ dolgot, amelytdl megvaltozhat egy gyerek tanulashoz vald kedve, hozzaallasa. 9 66%
6. Még nem latom a buktatéit, de remélem majd megbirkézom vele. 18 131%
7. Egy komplex folyamat eredményét. 49 358%
8. Egy sziikséges rossz feladatot 8 58%
9. MAR DOLGOZOM. 43 314%
10. Egyéb 9 66%

Az 6todik kérdésre bejelolt feleletek, illetve kitoltések is okoztak vératlan adatokat. Az altaldnos tapasz-
talatom alapjan, az hogy 54 valaszadd, azaz az 6sszes beirt vélaszok 39,4%-a azt mondja, hogy szamara
az osztalyozds jelenti az értékelést ez volt a legkevésbé meglepd %-os ardany. Sajnos, barmennyire is volt
lehet6ség tobb megadott valasz megjelolésére, mégis ennek az egyetlen kifejezésnek volt a legnagyobb
vivbereje. S miutan akar négy valasz is kivalaszthatd volt, ez azért némileg arnyalta a valaszok eloszlasat.
Természetesen, ez nem azt jelenti, hogy minden kit6lt6 ki is hasznalta a 4 lehet6séget. De nagyobb hanya-
duk tobbet is megjelolt, ezzel is értékelhetdbbé téve a valaszok szazalékos eloszlasat.

Az erre a kérdésre adott valaszokban szamomra igen érdekes volt, hogy 17(9+8) fének ez a sz6, hogy
értékelés, egy negativ toltést fogalom. Ugy gondolom, hogy a jové pedagdgusinak ennél pozitivabban kel-
lene hozzaallnia az értékelés targykoréhez, még akkor is, ha személy szerint benne, ez a sz6 negativ (emlék)
tartalommal bir¢ kifejezés. Kell, hogy legyen benne annyi erd, hogy ezen valtoztasson. Mar annal a 1ényegi
feladatnal fogva is, hogy a jové nemzedékének az egyik megitél6jévé valik, s ez nem egy elhanyagolhat6
tényezd.

Ennek a kérdésnek a legizgalmasabb része az ,egyéb” gondolat leirasanak a lehetdsége volt, amennyi-
ben a megadott valaszok koziil nem volt olyan, amely tiikrozte volna a valaszado véleményét. Szerencsére
kilencen éltek is ezzel s valaszoltak a sajat szavaikkal, melyek a kovetkezdk voltak:

Az 5. kérdésre adott ,.egyéb” valaszok:

1. Azt a szdbeli értékelést (is), amelyre sziiksége van gyereknek, sziilének, tanarnak egyarant, és amely
nemcsak egy szammal jellemez, hanem kitér a gyengébb/kivalé részletekre is, hogy lassuk: mi megy jol,
hol kell raerdsiteni. (tanarjeldlt)

2. Szobeli vagy irasbeli visszajelzést a névendék teljesitményérél, mely véleményem szerint akkor haté-
kony, ha valamilyen timpontot is ad a tovabbi fejlédéshez. (tanarjelslt)

3. A leendd munkam egy fontos és nagy feleldsséggel jaro része, mely egy eszkoz, melyet sokféleképpen
lehet hasznositani. (tanarjeldlt)

4. Visszacsatolast, a fejlodés szitkséges elemét. (tanarjelolt)

5. Motivaciot a tovabbi munkara (tanar)

6. Az értékelés visszajelzés, mind didknak, mind taniténak a tanul6 teljesitményérél. Ez lehet pozitiv és
negativ is, de a pozitivot kellene tobbet alkalmazni. (tanitojelolt)
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7. Egy olyan lehetdség, amellyel 6sztondzhetem a gyerekeket. (tanitdjelolt)
8. Minden olyan dolgot, amit a tanar visszajelzésként kozol, jelez a didk felé jobbitas vagy meger6sités
céljabol. (tanarjelolt)
9. Ez egy olyan dolog, amely segitségével visszajelzést adhatok tanuléimnak, motivélhatom, biztathatom
Oket. (tanitojelolt)
Ezen valaszok 6nmagukért beszélnek, igy ezek elemzésébe nem bocsatkoztam.

Viszont a hetedik kérdésre adott valaszok is felvetettek komoly kérdéjeleket a felsGoktatdsban tanulok
igényeit illetGen.
Mit vért/var ett8l a tantdrgytdl, mely a tanulok munkdjdnak értékelését tanitotta/tanitia Onnek?

1.
2.
3. )
4.
. I
. I
7. B
0 13 26 39 52 65
1. Némi iranymutatast. 25 182%
2. Konkrét, tantargyspecifikus példakkal valo felkészitést. 39 285%
3. Elméletet, a gyakorlattal tisztaban vagyok. 1 0.7%
4, Gyakorlatot, az elmélettel tisztaban vagyok 8 58%
5. Elméletet és gyakorlatot: mindkettére szilkkségemvan. 65 47 4%
6. MAR DOLGOZOM. 42 307%
7. Egyéb 5 3.6%
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Barmennyire is volt biztato, hogy az 5. kérdésben olyan sokan jeldlték, hogy tanultak, vagy tanulni
fognak a képzésiik soran a pedagogiai mérésrol és értékelésrdl, ez a valaszhalmaz nem ennek az eredmé-
nyességét mutatja. Inkabb azt, hogy vagy felvetett a tantargy olyan kérdéseket melyek elbizonytalanitottak
a hallgatdkat, vagy még inkabb fel sem vetett, csak némi tényanyaggal szolgalt. Az érdekl6d6bb, nyitottabb
egyetemistakra viszont hatnak az ilyen meg nem valaszolt kérdések, s tovabbgondoljak azokat. Ez pedig
akar kétségbe is ejtheti a hezitalokat, a gyakorlatlanokat. akkor vagyunk j6 helyzetben, ha a leend6 tanérje-
16ltek érezve a hianyokat érdeklédve keresik a lehetéségeket a hidnyok potlasara. Ugyanis felmérték: mérés
és értékelés nélkiil hidba lesz bel6liik jo dvodapedagogus, jo tanitd vagy tanar, a gyerekeket, a didkokat
nem feltétleniil a szaktargyi magaslatok érdeklik, inkabb azok az emberi visszajelzések melyektél szarnyra
kapnak, melyek olajozzak a tudasukat, s folyamatos motivacidval latjak el Gket.

S akkor nézziik csak ismét az erre a kérdésre érkezett szamokat! 65 valaszaddnak a sajat onértékelése
alapjan elméletre és gyakorlatra is szitksége van. Tehdt a képzése soran kapott felkészités nem volt elégséges
ahhoz, hogy batran megkezdhesse palyajanak ezt az igen sarkalatos tevékenységét!

Osszesen 9 valaszban érezték magukat a kit6lték valamiben biztosnak vagy az elméletben, vagy a gya-
korlatban, s ez igen elenyészé a tobbihez képest! Pedig ennél a kérdésnél két valaszt is meg lehetett jelolni!

Viszont 5 valaszadonak voltak ,,egyéb” gondolatai is, melyeket megosztottak velem:

1. Varnék ettdl a tantargytdl, de nem lesz ilyen targyunk, egy tanar beszélt eddig a felméréskészitésrol,

de 6 is csak egy alkalommal tért ki ra.
. Mivel nem lesz, igy nem hiszem, hogy elvarasaim lehetnének a tantarggyal szemben.
. Alternativ gondolkozast.
. Visszacsatolast.
. Semmi haszndlhatot.

Meg szeretnék emliteni két, kiillon figyelemre méltd valaszt: két, mar dolgozé férfi kolléga, valaszadd
(akik a 77. és a 104. kitoltéi voltak a kérddivnek), mindketten valasztottak azt a valaszlehet6séget, hogy:
»Elméletet és gyakorlatot: mindkettére sziikségem van?”

Ez pedig ismét felveti bennem a kérdést, hogy miként keriilhetnek ki az iskolapadbdl olyan tanarok,
akik bizonytalanul nytlnak e témakoérhoz? Hogyan szabad a gyerekeinket olyan pedagdégus kezébe adni,
aki nem biztos abban, hogy miként mérje fel a tanitvanyai tudasat, hogyan értékelje készségeiket, képessé-
giiket vagy akar csak az elérehaladasukat?

(92 BN S I S
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Még egy kérdésre érkezett valaszokrodl szeretnék szot ejteni:
Mely részét emelné ki legfontosabbként a mérés és értékelés tantdrgy szempontjai, illetve e tantdrgy tananyag-
tartalma alapjdn:

PN LD =

1. Az osztilyozashoz tartozé pontozas, szempontrendszer kialakitasa, illetve kialakitisanak metddusa. 39 285%
2. A szdbeli, szoveges értékelések megfogalmazasanak madjait, melyeket a pedagdgus a tanitas folyaman mond (esetleg leir) a didkoknak. 24 175%
3. Az gsszehasonlité éntékelések madjait. 14 102%
4. A mérések osszedllitasanak, kidolgozasanak modszereit 46 336%
5. Annak a (megfeleld) mérdeszkoznek az elkészitésének metddusat, mely pontosan azt méri, amit a tanartanitd az adott témaban mémi szeretne. 39  26.5%
6. Atargyilagossag, objektivitas megdrzését az értékelésben. 53 387%
7. MAR DOLGOZOM. 2 307%
8. Egyéb 1 07%

Ennek az adathalmaznak az a jelentdsége, hogy a kivalasztott lehetdségekkel remekiil érzékeltették a
valaszadok, hogy melyek a sarkalatos kérdései, illetve a gyenge pontjai a tantargynak, mely 6ket a mérésre
és az értékelésre tanitotta. Mik azok a részek, melyek tovabbra is érdeklédésre tarthatnak szdmot a résziik-
rél. Fontos kiemelni ebbdl néhany részletet: az els6, hogy a mérésekhez, az osztalyozashoz kialakitandé
szempontrendszert tartjak lényegesnek 39-en. Ez a valasztas azért is igen érdekes, hiszen elsédlegesen ezt
— azaz az osztalyozast — jelolték, mint ,,értékelést” az 5. kérdésben. Most viszont 28,5%-uk vélasztdsa ennek
a metddusara kivancsi. S6t a mérések kidolgozasdban (46 £6) vagy a megfelelé méréeszkoz elkészitésében
(39 £6) bizonytalan.

Van még egy olyan moralis felvetés, amely ezekbdl a valaszokbol elém keriilt, éspedig, hogy milyen
pedagdgusokat képeznek a magyar felsGoktatasban, akikben egyaltalan felmeriil, hogy az objektivitas, a
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targyilagossag megérzésének kérdése tanithaté a felsGoktatas keretein beliil. Felteszem a kérdést, aki nem
tudja meg6rizni az objektivitasat, miért megy el tandrnak? Vajon a felsGoktatds miért nem gondolja Gjra a
felvételi rendszerén beliil a pszicholdgiai, ratermettségi palyaalkalmassagi vizsgélatot?

Miért csak a felvételi targy megfelel$ ismerete az, ami szamit? Nem azt szeretném ezzel felvetni, hogy
szamomra elegendd lenne, ha csupa kozepes, vagy gyenge képességli ember tanitana, hanem azt, hogy
a szakmai tudasan felill, a felvételi vizsga terjedjen ki a pélyara val6 alkalmassagra is! Szerintem ez igen
fontos lenne!

Volt egy valaszado (a 34. kitoltd), aki az egyéb lehetéséget kihasznalva ennél a kérdésnél is irt a meg-
adott ,,egyéb” rubrikaba. Ime, az 6 ltala lényegesnek tartott dolog:

»Sokkal tobb gyakorlatra lenne sziikségem, mint amennyit az egyetem nyijtani tud. A gyakorlo tanitds
sordn ezen volt a legkisebb hangsily. Pedig ezt dt kellene gondolni a tandrképzésen beliil, mert nagyon sok
miulik azon, hogy mit hisz a didk magardl, illetve arrdl, hogy a tandra miként vélekedik rola, vagy a tuddsdrdl,
munkdjarol”

Hérom hipotézist allitottam fel a kutatas megkezdésekor melyekre vélaszt kerestem.

Az ELSO GONDOLAT:

Hipotézisl: Meglatasom szerint a mai magyar felséoktatasban tanuld leend6 pedagdégusok leginkabb a sa-
jat tapasztalataikra hagyatkozva képzelik el az értékelés maodjait, formait, eszkozeit, s a felsGoktatas ehhez
igen keveset tesz hozza.

Kovetkeztetés1: A meglatds, miszerint a fels6oktatasbol kikeriilé pedagogusjeloltek a sajat iskolai tapaszta-
latukra hagyatkozhatnak, amikor megkezdik pedagogusi palyafutasukat, nem teljesen fedi a valdsagot. A
valaszok megmutattak, hogy legtobb esetben van hozzaadott tudas, bar van olyan intézmény, ahol szinte
csak elméleti felkésziiltséggel engedik utjara a friss diplomast. Vannak olyan intézmények, ahol probaljak
a gyakorlati felkészitést is erdsiteni, de sajnos, az eredmény inkabb arra utal, hogy a fiatalok nem érzik biz-
tosnak ezt a tudasukat. Sokkal tobbet igényelnének. Szeretnék, ha az éket oktatd intézmények gy adnak
ki a diplomaikat, hogy 6k, teljes stabilitassal dllhassanak a didkjaik elé. Az egyik valaszadé a kovetkezd
modon fogalmazta ezt meg:

Sokkal tobb gyakorlatra lenne sziikségem, mint amennyit az egyetem nyujtani tud. A gyakorld tanitds
sordn ezen volt a legkisebb hangsily. Pedig ezt dt kellene gondolni a tandrképzésen beliil, mert nagyon sok
miulik azon, hogy mit hisz a didk magardl, illetve arrdl, hogy a tandra miként vélekedik rola, vagy a tuddsdrdl,
munkdjarol.
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A MASODIK GONDOLAT

Hipotézis2: Ugy gondolom, hogy nem formélja megfeleld 1atdsmédra, nem sarkallja mérdeszkozok készi-
tésének gyakorlatara a hallgatokat. Ezekre a kompetencidkra nem készit fel megfeleléképpen a mai ma-
gyar felsGoktatas. Bizonytalanok a hallgatdk, s ezért igényiik lenne tobb, modszeresebb segitségre a képzé
intézmények részérdl.

Kovetkeztetés2: Valoban bizonytalansagot sugalltak a valaszok. A magabiztossag hianya pedig a felkésziilet-
lenség kovetkezménye. Ezt pedig meglatasom szerint esetleg tovabbképzésekkel lehetne korrigalni, hogy a
mar felséoktatdsbol kikeriilt, de nem teljesen megfelel$ képzésben részesiilt kolléga tudasat e targykorben
fejleszteni lehessen.

Javaslatként ebb6l kovetkezGen azt fogalmaznam meg, hogy meg kellene szervezni a tanarok/tanitok
e targyu tovabbképzését. Ezzel a tovabbképzéseket szervezOk szamara is uj feladatot adhatunk. Célsze-
rli lenne ezeken a tovdbbképzéseken alkalmazni az Gjszerti mddszereket, hogy a tanaroknak, tanitéknak
sajat, személyes tapasztalatuk legyen ezek hasznalhatdsagardl. S itt nem csak a frissen végzett nem teljes
felkészitést kapott ifji kollégédkra gondolok, hanem azokra az id6sebb nemzedéket képviseldre is, akik még
nem tanultak ezeket. Hiszen a ’80-as, 90-es években diplomat szerzett tandrok, amikor 6k maguk iiltek
az iskolapadban, szinte csak frontélis modszerrel talalkoztak. Err6l van leginkdbb személyes élményiik,
véleményiik. S miutdn ez a modszer mikodoképes volt, hiszen itt vannak tanarként, illetve tanitoként, igy
6k is ezt alkalmazzak munkajuk soran. Tehat talan ki is jelenthetjiik a tanitasi modszerek atoroklddésének
metodusat figyelhetjitk meg.

Biztos, hogy a kollégak prébalkoznak az Gjdonsagokkal, hiszen kreativ gondolkodast emberekrél be-
széliink, de az uj modszerek, illetve a télitk vart eredmények nem érkeznek a vart titemben, akkor valoszi-
ntleg hamar visszatérnek a régi, jol ismert, megszokott, s mar koztudottan ,,bevalt” modszerekhez.

Emiatt, ugy vélem, szorgalmazni lenne sziikséges olyan tovabbképzések szervezését, amely nem csak
akkor és ott figyeli az elsajatitds mértékét, és alkalmazasanak fokat, hanem szervezni lenne sziikséges egy
ugynevezett monitoringozast, azaz utankovetést. Vizsgalni kellene azt, hogy a tovabbképzést elvégzettek,
az ott tanultakat miként épitik be a sajat mindennapos tanari munkajukba. Késziteni kellene egy pozitiv
tapasztalatokat terjesztd site-ot, melyet a kovetkez6 képzéseken a résztvevok felhasznalhatndnak, illetve
mintegy 6tletborzeként barmelyik tanar hasznalhatna az ott levé példaanyagokat.

A kérdéivet kitoltok is agy jelolték valaszaikat, hogy egyértelmiivé valt a kiértékelésnél ennek a képzés-
nek az igénye!

Arra a kérdésre, hogy ,elvégezne-e kiilon olyan tovabbképzést, melynek soran ennek az elméletét, il-
letve gyakorlatat sajatitana el?”
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A valaszadok koziil tobben jelolték azt a lehetdséget, miszerint:

Igen, mindenképpen elvégezném, mert fontosnak tartom. 22
Igen, ha koteleznek ra, és kozpontilag tamogatjak a képzést, akkor
elvégezném.

20

A HARMADIK GONDOLAT

Hipotézis3: A szakmai gyakorlat sokat segitene a jov6 pedagogusainak, hogy kiprobalhassak magukat, ta-
pasztalatra tegyenek szert a mérésekben, illetve értékelések megfelelé formainak alkalmazasaban.
Kovetkeztetés3: Ugy létom, hogy ez valéban igy is van. Sziikség volna egy szinte kizdrdlag erre fokuszalt
gyakorlatra, olyan hosszusagura, amely mar csak az idSintervallum miatt is rengeteg tapasztalat megszer-
zésére ad, vagy adhat lehetdséget.

Ennek a problémanak az egyik kérdéivet kitolté ifja kolléga is hangot adott:

A 29. valaszado a kovetkez6t irta:

Nehéz dolog az értékelés. Nehéz kiilonvilasztani a tandr személyes érzelmeit a tanulé felé a tuddsinak
értékelésekor. Szerintem sokkal tobb idét kellene a gyakorlotanitdssal tolteni, akdr egy tanitdsi félévet vagy
egy évet is, hogy a leendd tandr pontosabb képet kapjon bizonyos helyzetek kezelésérdl, és bizonyos értékelési
formdkrdl, hogy amikor mdr élesben csak neki kell dontenie, akkor mdr tul legyen egy csomé tapasztalaton.

Hozzatenném ehhez, hogy jo lenne, ha olyan kollégak is vallalnanak mentoralast fiatal, palyakezdd kol-
légak felkarolasaval, akik elvégezték a mérés-értékelés szakot, mert ez nagyban segit a megfelel6 latasmod
kialakitdsaban, a megtanitott tematikus egységbdl elsajatitott anyagmennyiség felmérésére és értékelésére.
Mindegynek tartom, hogy a mentoralast végz6, mérés szakon szakvizsgazott pedagogus alapvetéen milyen
szakot tanit, mert a célok megfogalmazasa, s a tananyag attekintése elegendé ahhoz, hogy segiteni legyen
képes a mentoraltjanak a megfelelé mérések osszeallitasaban.

Hangsulyozni szeretném, hogy a véleményem a sajat kérd6ivem eredményének feldolgozasa utan,
illetve az eredmények kiértékelése kozben fogalmazddott meg bennem. Az mar szdmomra is vilagossa
valt, hogy a hianyok potlasat nem lehet egy pillanat alatt megvalositani, de hatarozottan térekedni kellene
rd, hiszen a jov6 nemzedékét értékelni képes, olyan a tanar- és tanitoképzésbdl kilépett pedagdgusokat
kellene a felséoktatasnak ,kitermelnie”, akik erre a tudatos, eléremutat6 értékelésre és a pontos mérésre
képes pedagogussa valnak a munkajuk soran! El kellene gondolkodni tovabba azon, hogy miként lehetne
megvaldsitani a hosszu tanitasi gyakorlathoz kotott oklevél megszerzést, hogy az olyan ifju kollégak, akik
szinte értékelési képtelenséget mutatnak a kezdetekben is hatdrozott készségekkel birjanak mire gyerekek
elé allnak a katedran.
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